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Tisztelt Felhasználók 
Köszönjük, hogy termékeinket választotta. A legjobb élmény biztosítása érdekében kérjük, figyelmesen olvassa el ezt a használati útmutatót, és szigorúan 
tartsa be a nyomtató működtetésére vonatkozó utasításokat. Csapataink mindig készen állnak, hogy a lehető legjobb szolgáltatást nyújtsák Önnek. Amennyi-
ben bármilyen problémája adódik a nyomtatóval kapcsolatban, kérjük, forduljon a használati útmutató végén megadott telefonszámhoz vagy e-mail címhez.
A termékeink jobb használati élménye érdekében ismerkedjen meg a nyomtató használati útmutatójával az alábbi módokon: A termékhez mellékelt útmutató
: a megfelelő utasításokat és videókat a mellékelt USB-flash meghajtón találja. Ezen kívül látogasson el hivatalos weboldalunkra (https://www.creality.com), 
ahol információkat talál a szoftverről, hardverről, elérhetőségekről, a készülék használati útmutatójáról, garanciáról és további témákról.

Ne helyezze a nyomtatót hőforrások vagy gyúlékony, illetve robbanásveszélyes tárgyak közelébe. Ajánlott jól szellőző, hűvös és pormentes helyen elhe-
lyezni. 
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Ne tegye ki a nyomtatót erős rezgéseknek vagy egyéb instabil körülményeknek, mert ez a nyomatok minőségének romlását okozhatja. 3

A fúvóka eltömődésének és a készülék károsodásának elkerülése érdekében az ajánlott filamenteket használja.4

A telepítés során ne használjon más termékekhez való tápkábelt. Mindig a nyomtatóhoz mellékelt háromérintkezős, földelt aljzatot használja.5

6 Ne érintse meg a fúvókát vagy a hotbedet működés közben, hogy elkerülje az égési sérüléseket vagy testi sérüléseket.

7 Ne viseljen kesztyűt vagy laza ruházatot a gép kezelése közben, hogy megakadályozza a mozgó alkatrészek közé beszorulást, amely összepréselést és sérülést okozhat a test egyes részein.

Használja a mellékelt szerszámokat a filament időben történő tisztításához az extrudorból, a nyomtatás befejezése utáni maradék hő felhasználásával.
Ne érintse meg közvetlenül az extrudert tisztítás közben, mert égési sérülést okozhat. 
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9 Tisztítsa rendszeresen a nyomtatót. Kapcsolja ki a nyomtatót, majd rendszeresen tisztítsa száraz kendővel a burkolatot, eltávolítva a port, az oda-
ragadt nyomatdarabokat és az idegen anyagokat a vezetősínekről.

10 A 10 év alatti gyermekek nem használhatják a nyomtatót felügyelet nélkül, mivel az testi sérülést okozhat. 

11 A felhasználóknak be kell tartaniuk az eszköz használatának helye szerinti országok és régiók jogszabályait és előírásait, követniük kell a szakmai etika sza-
bályait, figyelmet kell fordítaniuk a biztonsági kötelezettségek betartására, és szigorúan tilos termékeink vagy eszközeink bármilyen illegális célra történő 
felhasználása. A Creality semmilyen körülmények között nem vállal felelősséget azok jogi következményeiért, akik megsértik a vonatkozó előírásokat. 

Tipp: Ne csatlakoztassa vagy húzza ki a kábeleket, amikor az eszköz feszültség alatt áll.12

A sérülések vagy anyagi károk elkerülése érdekében ne használja a nyomtatót a jelen használati útmutatóban leírtaktól eltérően.1

FIGYELMEZTETÉSEK 
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Felső burkolat 

Fúvóka egység 

Kamera

Oldalsó ventilátor 

Nyomtatóplatform 

Érintőképernyő 

Első ajtó 

USB flash meghajtó port 

1. Eszközinformációk 

1.1 Információk a nyomtatóról 

Filamentcső 

Kétállású 
kapcsoló 

Tápkimenet 

Kapcsoló 

Levegőszűrő betét
egység 

Filamentérzékelő 



Alapvető paraméterek 

Kamera
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K1C 2025

355*355*482mm

12,4 kg 

220*220*250mm

100-120V~/200-240V~，50/60Hz

350W

10℃-35℃ / 50°F-86°F

Sprite közvetlen hajtás 

PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF

100℃

300℃

4,3 hüvelykes érintőképernyő 

Nyomtatás USB flash meghajtóról/LAN-on vagy Creality Cloud szolgáltatáson keresztül 

Igen 

Igen 

Igen 

Igen 

FDM

1.2 Az eszköz műszaki adatai 

1. Eszközinformációk 

Munkahőmérséklet 

Extruder 

Termékmodell 

Készülék súlya 

Méretek 

Maximális szerkezeti méretek 

Nyomtatási technológia 

Névleges feszültség 

Névleges teljesítmény 

Támogatott filamentek 

Fúvóka maximális hőmérséklete 

Melegítőágy maximális hőmérséklete 

Felhasználói interfész 

Nyomtatási interfész 

Automatikus szintezés 

Áramkimaradás utáni áramellátás helyreállítása 

Filament észlelése 



1 Nyomtató 2 Érintőképernyő 3 Filament
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Tipp: a fenti tartozékok kizárólag tájékoztató jellegűek. Kérjük, ismerkedjen meg a fizikai tartozékcsomaggal!

4 Csavarhúzó és kulcs ×1 5 Pengé ×1

Csillagkulcs 
M6 ×1

11

Betétegység 
Légszűrő ×1

15Szervizkártya az érté-
kesítés után ×1

14

10 Tápkábel ×1

6 Anyagcső ×1

Fúvókatű tisztító 1,2
mm ×1

8

Szerszámlista 

7 Fogóvágó ×1

Pendrive 
USB ×1

9

Rövidített 
használati 
útmutató × 1 
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Gyors telepítési útmutató 

Teremts valóságot, érj el álmokat 

V1.0

K1C

ES DE FR Pyc. PT-BR IT TR JPEN CN

Ajtó fogantyú 
egység ×1

12

Anyagtartó állvány csa-
varjai M3*18 ×3

16 17 Anyagtartó állvány csavarjai M3*12 ×1

1. Eszközinformációk 

1.3 A csomag tartalma 

Értékesítés utáni 
szolgáltatási kártya 

E-mail: cs@creality.com

További információkért olvassa be a kódot 

V2.2
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③②

④

①

⑤

Húzza ki a tápkábelt, és vegye ki a leve-
gőszűrő egységet.

Mozdítsa el a láncot az nyíl által jelzett 
irányba;

Végül vegye ki a szürke habot, ahogy
a képen látható.

a

b

c

a

c

b

2. Kicsomagolás 

2.1 Kicsomagolási lépések 



2. Kicsomagolás 
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⑦⑥

Nyomja az extrudert a nyíl által jel-
zett irányba, majd vegye ki a habot
. 

⑧



2. Kicsomagolás 
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2.2 A termék telepítése 

③ Vegye ki az érintőképernyőt a szerszámkészletből, és csatlakoztassa a talapzatból kijövő lapos kábelhez az A ábra szerint. Ezután pattintsa az érintőképernyőt a ta-
lapzat lemezén található résbe, ahogy a B ábra mutatja. (Az irány megegyezik az ábrával; ellenkező esetben az érintőképernyő interfésze megsérülhet).

B
Nyomja meg 
lefelé 

2
3
0
V

A

① Szerelje fel az ajtófogantyút a rajz szerint. ② Szerelje fel a légszűrő betét egységet.

● Csatlakoztatás előtt győződjön meg arról, 
hogy a főkapcsoló és a hálózati áramforrás 
helyes pozícióban van, hogy elkerülje a
készülék károsodását.
● Ha a hálózati feszültség 100 V és 120 V kö-
zött van, lapos csavarhúzóval állítsa a főkap-
csolót 115 V állásba.
● Ha a hálózati feszültség 200 V és 240 V között
van, állítsa a főkapcsolót 230 V állásba. 
(alapértelmezettként 230 V-ra van beállítva)
 egy lapos csavarhúzó segítségével.

Figyelem:

Figyelem:

● Ne kapcsolja be a készüléket a képernyő csatlakoztatása 
vagy leválasztása közben.

● Az alap rugalmas lapos kábelét óvatosan húzza 
meg, és gondosan szakítsa le. 

+



2. Kicsomagolás 
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⑧ Helyezze fel a felső fedelet.

Figyelem:

1. Alacsony olvadáspontú filamentek, például PLA és rugalmas filamentek használata esetén, ha a kamra hőmérséklete meghaladja a 35 °C-ot, távolítsa el 
az átlátszó fedelet. 
2. Magas olvadáspontú filamentek, például PLA-n kívüli vagy nem rugalmas filamentek nyomtatásakor tartsa a formázókamra hőmérsékletét az átlátszó
felső fedél zárt állapotában, hogy elkerülje a forma repedését.

⑥ Töltsd be a filamenteket.
(Helyezd be a filamenteket a teflonszalag legmélyebb
részébe, amíg nem tudod tovább tolni őket.)

⑦ Rögzítsd a pufferszalagot a 
felső fedél belső éléhez.

⑤ Csatlakoztasd és kapcsold be a tápellátást.④ Szereld fel a filamentvezető csövet.

Figyelem: Az eltérő filamentbetöltési élmény érdekében használha-
tod a mellékelt G-kód fájlt a filamentvezető cső tartójának kinyom-
tatásához, majd azt felszerelheted az eszköz oldalára, ahogyan a 
fenti képen látható (3 csavarral rögzíthető, a csavarhelyek 
előre ki vannak alakítva az eszköz oldalán).

Használja az M3*12 csavarokat.



2. Kicsomagolás 

Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A funkciók folya-
matos fejlesztése miatt a legfrissebb felhasználói interfész verziója az eszköz 
firmware-jéhez az hivatalos weboldalon érhető el. 
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⑩ Távolítsa el a zöld kockán a rajzon az összes szennyeződést, majd kattintson a „Tovább” gombra.

⑨ Válassza ki a nyelvet, majd kattintson a „Tovább” gombra; csavarja ki az a, b és c jelű három csavart a sárga nyíl által jelzett pozícióban. Kattintson a 
„Tovább” gombra a képernyőn.

c

a b



2. Kicsomagolás 

Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A folyamatos fejlesztések miatt 
a legfrissebb firmware felhasználói interfész verziója érvényes, amely a hivatalos weboldalon került közzétételre.
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Emlékeztető: Amikor a nyomtató használati ideje meghaladja a 300 órát, vagy ha a nyom-
tatóplatformot vagy a fúvókákat kicserélték, a platform és a fúvókák közötti távolság meg-
változhat, ami az első réteg gyengébb tapadását eredményezi, ezáltal a nyomtatás sikertelen
lehet. A platformot rendszeresen kalibrálni kell. 

2.3 Indítási útmutató 



3. Felhasználói interfész információk 

Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A funkciók fo-
lyamatos fejlesztése miatt a legfrissebb felhasználói interfész verziója
az eszköz firmware-jéhez az hivatalos weboldalon érhető el. 

Nyomtatási 
interfész 

Előkészület 

A paraméterek kézzel is beállíthatók 

Fő 

3.1 Finomhangolás, Előkészület 
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Hűtőlevegő beömlőnyílás 
LED-kapcsoló 

Nyomtatási idő 

Hátralévő idő 

Ez a képernyő lehetővé teszi a készülék zajszintjének
csökkentését a némítási mód kiválasztásával.

Melegágy 
hőmérséklete 

Fúvóka 
hőmérséklete 

Kamra 
hőmérséklete 



3. Felhasználói interfész információk 

① Helyi modell ② Nyomja meg és tartsa lenyomva a modellt több elem kije-
löléséhez, majd másolja az USB flash meghajtóra. 

③ Modell USB flash meghajtóról ④ Előzmények

Tippek: A nyomtatás kalibrálásának kiválasztása javít-
hatja a nyomatok minőségét.

3.2 Fájlok 
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Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag
tájékoztató jellegű. A funkciók folyamatos 
fejlesztése miatt a legfrissebb felhasználói
interfész verziója az eszköz firmware-jéhez az 
hivatalos weboldalon érhető el. 



3. Felhasználói interfész információk 

Beállítás 

Támogatás 

Rendszer Rendszer 

Segítség 

Hálózat 

Hibák előzményei 

3.3 Beállítás és támogatás 
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Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A funkciók
folyamatos fejlesztése miatt a legfrissebb verzió érvényes 
a firmware felhasználói interfészt illetően, amely az hivatalos honlapon jelent meg. 

Hiba bejelentése 



4. Első nyomtatás 
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4.1 Filament behelyezése/eltávolítása 

Figyelem: Nyomtatás előtt zárolja
az extruder kapcsolót! 

Extruder 

Filament visszahúzása 

Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A funkciók
folyamatos fejlesztése miatt a legfrissebb verzió érvényes 
a firmware felhasználói interfészt illetően, amely az hivatalos honlapon jelent meg. 



4. Első nyomtatás 
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Creality Print

Jelentkezzen be a Creality Cloud oldalára a Creality Print legújabb verziójának letöltéséhez:
https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print ；

A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A folyamatos fejlesztések miatt 
A funkciók tekintetében a legfrissebb, a hivatalos honlapon közzétett UI szoftver/firmware verzió az érvényes.

T

4.2.1 Szoftver letöltése és telepítése 

4.2.2 Csatlakoztassa az eszközt a LAN hálózathoz 

1 Ellenőrizze az eszköz IP-címét az eszköz képernyőjén:
Beállítások→Hálózat

2 Adja meg az eszköz IP-címét a szoftverben a csatlakozáshoz
: Kézi hozzáadás → Adja meg az IP-címet.

4.2 Creality Print szeletelőprogram 



4. Első nyomtatás 
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A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A funkciók folyamatos fejlesztése 
miatt a legfrissebb, a hivatalos honlapon közzétett UI szoftver/firmware verzió az 
érvényes.

T

T

4.3 Szeletelés és nyomtatásra küldés 

1 Kattintson a „Slice Plate” (Lap szeletelése)  gombra, majd a szeletelés befejeztével kattintson a „Send Print” (Nyomtatás küldése)  gombra.

2 Válassza ki a csatlakoztatott nyomtatót. 3 Ellenőrizze az eszköz és a filament adatait, majd kattintson a „Start Print” (Nyomtatás indí-

tása) gombra. 

A szoftver használatáról részletesebb utasításokért 
kérjük, lépjen be a Creality 3D hivatalos wikijére:

https://wiki.creality.com/en/software/update-released



4. Első nyomtatás 
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4.4 Creality felhő alapú nyomtatás 
4.4.1. Szoftver letöltése és telepítése 
1. 1. módszer: Olvassa be az alábbi QR-kódot a Creality 
Cloud alkalmazás letöltéséhez és telepítéséhez.

2. 2. módszer: Keresse meg a „Creality Cloud” alkalmazást az áruházban
, majd töltse le és telepítse.

https://www.crealitycloud.com

Hozzáférés egy hatalmas, kiváló minőségű modellkönyvtárhoz.

A beépített fájlmegosztási funkció és a nyomtatási beállítások lehetővé
teszik, hogy a nyomtatás könnyebb legyen, mint valaha. 

Távoli vezérlés és egykattintásos nyomtatás bárhol és bármikor.

Creality Cloud alkalmazás 



4. Első nyomtatás 
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4.4.2 Eszköz csatlakoztatása és hozzáadása 

Használja a Creality Cloud alkalmazást mobiltelefonján, hogy beolvassa a nyomtató képernyőjén megjelenő QR-kódot, és társítsa a nyomtatót fiókjához.

Kattintson a Beállítások (Settings)→Fiók (Account) menüpontra ,
majd olvassa be a QR-kódot. 

A társítás sikeresen megtörtént.

K1C
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4.5 Nyomtatás USB flash meghajtóról 

① Helyezze be a háttértárat

④ Nyomtatás③ Válassza ki a nyomtatandó modellt

② USB flash meghajtó modellje

Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag tájékoztató jellegű. A funkciók folyamatos fejlesz-
tése miatt a legfrissebb felhasználói interfész verziója az eszköz firmware-jéhez az hi-
vatalos weboldalon érhető el. 

Megjegyzés: Nyomtatás előtt 
zárja le az extruder kapcsolót. 

4. Első nyomtatás 
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5. Tippek és rutinszerű karbantartás 

Karbantartási utasítások 

Az extruder eltömődésének megoldása: Melegítés és filament eltávolítása
után emelje az extruder hőmérsékletét, majd az extruder tisztítóeszközével 
ütögesse felülről lefelé, amíg az eltömődött filamentek ki nem távolodnak.

/

Minden nyomtatás előtt 

Az extruder eltömődése után 

Minden filament-csere után 

Minden nyomtatás előtt 

Minden nyomtatás előtt 

Összes nyomtatási idő 500 óra alatt 

Összes nyomtatási idő 500 óra alatt 

Összes nyomtatási idő: 300 óra 

A készülék tisztítása 

Hot end

Nyomtatóplatform 

Mozgásmechanizmus 

Az eszköz önellenőrzése 

Filamentcsere 

5.1 Karbantartást igénylő elemek 

Amennyiben a fent felsorolt problémák bármelyike előfordul, és nem oldható meg az alábbi módokon: 
① Látogasson el a https://www.crealitycloud.com/product oldalra, kattintson a „Products” (Termékek) menüpontra, válassza ki a megfe-
lelő modellt, majd kattintson a „Related” (Kapcsolódó) lehetőségre az értékesítés utáni használati útmutatók megtekintéséhez.
② Vagy lépjen kapcsolatba az értékesítés utáni ügyfélszolgálatunkkal a +86 755 3396 5666  telefonszámon, vagy küldjön e-mailt a cs@creality.com címre.

Tisztítsa meg a készülék belsejét a szennyeződésektől, hogy azok ne befolyásolják a működését.

Ellenőrizze, hogy a kábel kivezetése megfelelő-e; ha nem, ellenőrizze, hogy az ext-
ruder nincs-e eldugulva. 
Ellenőrizze, nincs-e filamentmaradvány a fúvókában. Ha van, melegítse fel a fú-
vókát, majd távolítsa el az eszköz segítségével.
Ellenőrizze a platform felületét szál- és ragasztómaradványok szempontjából.
Ha talál maradványokat, tisztítsa meg a platform felületét.

Az XYZ optikai tengely kenése 

Cserélje ki a fúvókát.

Tengelymozgás 

Vibrációs erek optimalizálása 

Automatikus szintezés 
Azonos típusú filamentek cseréje: kövesse a normál visszahúzási és betöltési folya-
matot. 

Filamentek cseréje: Melegítse fel a fúvókát a jelenlegi filament célhőmérsékletére,
majd húzza vissza a filamenetet, cserélje ki a célfilamentre, és melegítse fel a fú-
vókát a két filament közül a magasabb nyomtatási hőmérsékletre; Adja át 30 másod-
percig, amíg a filament teljesen kinyomódik, majd állítsa vissza a fúvóka hőmérsék-
letét a jelenlegi filamenthez tartozó hőmérsékletre.
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X tengely optikai tengely 2

X tengely optikai tengely 1

5.2 Nyomtatási biztonsági előírások 

Tipp: Rendszeresen kenje meg és olajozza be az előírt helyeket (a képen látható mó-
don). (A felhasználók önállóan vásárolhatnak kenőanyagot az eszköz karbantartásához.)

5.2.1 Kenés és karbantartás 

Y tengely optikai tengely 1

Z tengely optikai tengely 1

Csavarorsó 1

Z tengely optikai tengely 2

Csavarorsó 2

Y tengely optikai tengely 2

Csavarorsó 3

Z tengely optikai tengely 3
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5.2.2 A rugalmas platform használata és karbantartása 

Jellemzők Jellemzők 

PEI matrica +
rugalmas acélle-
mez 

Permetezze be a PEI+ 
acéllemezt 

rugalmasság 

Ha meg szeretné vásárolni a fent említett rugalmas platformot, kérjük, lá-
togasson el a következő áruházba: https://vip.creality.com/en/goods
-detail/2105. 

- Alkalmas alacsony hőmérsékleten történő nyomtatásra, például 45°C-on
PLA használatával, ami energiatakarékosságot biztosít.
- Kompatibilis különböző filamentekkel, többek között PLA/ABS/TPU/PETG és egyéb anyagokkal. 
- Simább alsó felület. 
- Rugalmas, könnyen eltávolítható a formából, hajlítható a forma kivétele érdekében. 

- Az A felület nem ellenáll olajnak és kézizzadtnak; nyomtatás előtt tisztítani
kell, vagy ragasztóval be kell vonni. 
- A PEI matricák sérülékenyek; A magas fúvókahőmérséklet és a túl erőteljes
modelleltávolítás deformációt okozhat. A fém pengék megsérthetik a PEI mat-
rica rétegét.
- Mérnöki anyagokból, például ABS-ből történő nyomtatás esetén ragasztó használata szükséges.
Javasolt a mellékelt gumipálca használata, vagy speciális 3D nyomtatáshoz alkalmas 
ragasztók, például LALDC vagy maigoo megvásárlása.

Alkalmazási óvintézkedések 

Alkalmazási óvintézkedések 

- Magas hőmérséklet-állóság, hosszabb élettartam.

- Kompatibilis különféle filamentekkel, többek között PLA, ABS, PETG, PLA-CF, PA-CF, ASA és mások. 
- Az alsó felület texturált kivitelű. 
- Rugalmas, könnyen eltávolítható a formából, és eltávolításkor hajlítható. 

- Nyomtatás közben növelje a fűtőelem hőmérsékletét 10 °C-kal.
- Mérnöki anyagok, például ABS nyomtatásakor ragasztó használata szükséges. Javasolt a mel-
lékelt gumipálca használata, vagy speciális 3D nyomtatáshoz alkalmas ragasztók, például 
LALDC vagy maigoo megvásárlása.
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5.2.3 Törmelék tisztítása a készülék belsejéből 

① A kinyomtatott modell lehűlése után, az elasztikus 
platformmal együtt távolítsa el az eszközből, és enyhén 
hajlítsa meg a platformot a modell eltávolításához.
(Ne hajlítsa túl erősen a platformot, hogy ne defor-
málódjon és ne váljon használhatatlanná.)

② A platform felületén maradt szálmaradványokat 
pengével le lehet kaparni. Használat köz-
ben legyen óvatos. 

③ Ha a modell első rétege nem tapad 
megfelelően, javasolt egyenletesen ragasztó stiftet 
felvinni a platform felületére.

Emlékeztető: Mivel a nyomtatóplatform gyorsan kopik, ajánlott annak rend-
szeres cseréje a modell első rétegének megfelelő tapadása érdekében.
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SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD .

www.creality.com
Tel：+86 755-8523 4565
E-mail: cs@creality.com

Cím : 18. emelet, JinXiuHongDu épület, Meilong út, Xinniu közösség, Minzhi 
utca, Longhua kerület, Shenzhen város, Kína.

Mivel minden modell más, a tényleges termék eltérhet a fényképtől. Kérjük, a tényleges termék alapján járjon el. 

A végső értelmezési jog a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.-t illeti meg. 
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