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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: P0O5000C P0O6000C
Pad diameter 125 mm 150 mm
Orbits per minute 0 - 6,800 min™

Overall length 451 mm

Net weight 2.8-3.0kg

Safety class =

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change
without notice.

Specifications may differ from country to country.

The net weight value includes the lightest and heaviest combination of the attachment(s) for normal and safe
use which are specified in the instruction manual.

Intended use

The tool is intended for polishing.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-4:
Model PO5000C

Work mode: polishing

Vibration emission (ay p) : 6.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model PO6000C

Work mode: polishing

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Model PO5000C

Sound pressure level (L,4) : 84 dB (A)

Sound power level (Lya) : 92 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model PO6000C

Sound pressure level (L,4) : 86 dB(A)

Sound power level (Lya) : 94 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Vibration emission (an,p) : 7.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).
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The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
pr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-4.

Model PO5000C

Work mode: polishing

pr: 182 m/s?

Uncertainty (K) : 9 m/s?

Model PO6000C

Work mode: polishing

Pr: 165 m/s®

Uncertainty (K) : 14 m/s®

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

E3gE

SAFETY WARNINGS

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Polisher safety warnings

1. This power tool is intended to function as a
polisher. Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instruc-
tions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Operations such as grinding, wire brushing

or cutting-off are not recommended to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure

N

w

safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. Threaded mounting of accessories must
match the spindle thread. For accessories
mounted by flanges, the arbour hole of the
accessory must fit the locating diameter of
the flange. Accessories that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss
of control.

6. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as backing
pad for cracks, tear or excess wear. If power
tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undamaged accessory.
After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

7. Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations.
The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

8. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

9. Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

10. Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

11. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

12. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

13. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

14. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

5 ENGLISH



rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-

sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the

rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or

pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is

entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.

The wheel may either jump toward or away from the

operator, depending on direction of the wheel’'s move-

ment at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

2. Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.

3. Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’s movement at the point of snagging.

4.  Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

5. Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Polishing Operations

1. Do not allow any loose portion of the polish-
ing bonnet or its attachment strings to spin
freely. Tuck away or trim any loose attach-
ment strings. Loose and spinning attachment
strings can entangle your fingers or snag on the
workpiece.

Additional Safety Warnings

1. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

2. Check that the workpiece is properly
supported.

3. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure opera-
tor safety.

4. Do not use the tool on any materials contain-
ing asbestos.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. The
rotation speed will increase as you pull the trigger.
Release the switch trigger to stop. For continuous oper-
ation, pull the switch trigger, push in the lock button and
then release the switch trigger. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.

A CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

A CAUTION: Do not plug in the tool with the
lock-on switch engaged. The tool will be run
unsupported and it may cause a personal injury or
breakage.

Speed adjusting dial

» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1 to
5. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number Orbits per min. Pad rotating
speed per minute
in random orbit
with forced rota-
tion mode

1 1,600 180

2 2,500 290

3 3,700 430

4 5,300 610

5 6,800 780

NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 5 and back to 1. Do not force it past
5 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.
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Electronic function Installing side grip

The tools equipped with electronic function are easy to Optional accessory

operate because of the following features. » Fig.7: 1. Cap 2. Side grip

Constant speed control Remove the cap and screw the side grip on the tool
securely.

Possible to get fine finish, because the rotating speed is The side grip can be installed on either side of the tool.

kept constant even under the loaded condition. " .
Installing or removing pad

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

. . ACAUTION: Only use hook-and-loop system
Selecting the action mode pads for polishing.

Turn the change knob to alter the rotation mode. > Fig.8: 1.Pad
» Fig.3: 1. Change knob

Optional accessory

To install the pad, first remove all dirt and foreign mat-
ter from the hook-and-loop system of the pad and the
backing pad. Attach the pad to the backing pad so that
their edges are aligned.

To remove the pad from the backing pad, just pull up
NOTICE: You cannot change the action mode from its edge.

when the tool is switched on.

NOTICE: Always turn the knob fully. If the knob
is in the middle position, you cannot turn on the
tool.

A CAUTION: Make sure that the pad and

. . . backing pad are aligned and securely attached.
Random orbit with forced rotation Otherwise the pad will cause an excessive vibration

mode which may cause loss of control or the pad may be
» Fig.4: 1.Change knob thrown out from the tool.

Random orbit with forced rotation mode is orbital action
with forced rotation of the pad for rough polishing such
as surface treatment.

Rotate the change knob counterclockwise for random
orbit with forced rotation mode.

OPERATION

. A CAUTION: Only use Makita genuine pads for
Random orbit mode polishing.

» Fig.5: 1. Change knob A CAUTION: Make sure the work material is

Random orbit mode is orbital action with free rotation of secured and stable. Falling object may cause

the pad for fine polishing. personal injury.

Rotate the change knob clockwise for random orbit ACAUTION: Hold the tool firmly with one hand

mode. on the switch handle and the other hand on the
front grip (or side handle) when performing the
tool.

ASSEM BLY A\ CAUTION: Do not run the tool at high load

over an extended time period. It may result in tool

malfunction which causes electric shock, fire and/or

A CAUTION: Always be sure that the tool is serious injury.
switched off and unplugged before carrying out A\ CAUTION: Be careful not to touch the rotating
any work on the tool. part

Installing the backing pad NOTICE: Never force the tool. Excessive pressure

L . may lead to decreased polishing efficiency, damaged
» Fig.6: 1. Backing pad 2. Hex wrench pad, or shorten tool life.

Put the backing pad on the shaft then turn the bolt NOTICE: Continuous operation at high speed
clockwise with a hex wrench. may damage work surface.

A\ CAUTION: Make sure that the backing pad is PR .
secured properly. Loose attachment will run out of POIIShmg operatlon
balance and cause a excessive vibration which may > Fig.9

cause loss of control.

1. Surface treatment (Random orbit with forced
rotation mode)

Use a wool pad for rough finishing then use a sponge
pad for fine finishing.
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2.  Applying wax (Random orbit mode)

Use a sponge pad. Apply wax to the sponge pad or
work surface. Run the tool at low speed to smooth out
wax.

Felt pad

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

A\CAUTION: Do not apply excessive wax or
polishing agent. It will generate more dust and may
cause eye or respiratory diseases.

NOTE: First, perform a test waxing on an inconspic-
uous portion of the work surface. Make sure that the
tool will not scratch the surface or result in uneven
waxing before.

3.  Removing wax (Random orbit mode)

Use another sponge pad. Run the tool to remove wax.
4. Polishing (Random orbit mode)

Apply a felt pad gently to the work surface.

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Cleaning dust covers

» Fig.10: 1. Dust cover

Regularly clean the dust covers on the inhalation vents
for smooth air circulation. Remove the dust covers and
clean the mesh.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury. Only use an accessory or attachment for its
stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Side grip
. Backing pad
. Wool pad

. Sponge pad
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: P0O5000C P0O6000C
Srednica talerza 125 mm 150 mm
Liczba obrotéw na minute 0-6 800 min™

Dtugos$¢ catkowita 451 mm

Ciezar netto 2,8-3,0kg

Klasa bezpieczenstwa =

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

pracy, ktére wskazano w instrukcji obstugi.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do polerowania.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o0 norme EN62841-2-4:

Model PO5000C

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 84 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 92 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model PO6000C

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 86 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

Dane techniczne mogag réznié sie w zaleznosci od kraju.
Warto$¢ masy netto obejmuje najlzejsza i najciezszg kombinacje przystawek do standardowej i bezpiecznej

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sie ré6zni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania

Catkowita warto$¢ drgan ciggtych (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-4:
Model PO5000C

Tryb pracy: polerowanie

Emisja drgan (a, p): 6,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Model PO6000C

Tryb pracy: polerowanie

Emisja drgan (ay p): 7,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite

poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.
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A\ OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadajg-
cymi im warto$ciami niepewnosci (K) okreslonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-4.

Model PO5000C

Tryb pracy: polerowanie

pe: 182 m/s?

Niepewnosé (K): 9 m/s’

Model PO6000C

Tryb pracy: polerowanie

Pe: 165 m/s®

Niepewnosé (K): 14 m/s®

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywaé tych podanych
wartosci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny gérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i

instrukcje nalezy zachowa¢ do
wykorzystania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilajg-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla polerki

1. Opisywane elektronarzedzie jest przezna-
czone do polerowania. Nalezy zapoznac si¢ z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instruk-
cji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru
i/lub powaznych obrazen ciata.

2. Nie jest wskazane szlifowanie, oczyszczanie
powierzchni szczotka druciang ani przecinanie
z uzyciem tego elektronarzedzia. Operacje, do
ktorych elektronarzedzie nie jest przeznaczone,
moga stwarza¢ zagrozenie i spowodowaé obraze-
nia ciata.

3. Nie uzywac osprzetu, ktory nie jest przezna-
czony ani zalecany specjalnie do tego narze-
dzia przez jego producenta. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowac¢ do posiadanego elektronarze-
dzia, wcale nie gwarantuje bezpiecznej pracy.

4.  Predkos$¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej rowna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wiekszej predkosci niz jego predko$¢ zna-
mionowa moze pekngc i rozpasc sie na kawatki.

5. Osprzet montowany na gwint musi pasowac
do gwintu wrzeciona. W przypadku osprzetu
montowanego przy uzyciu kotnierzy otwor
wewnetrzny osprzetu musi pasowac do sred-
nicy kotnierza. Osprzet, ktéry nie jest dopaso-
wany do uchwytu mocujgcego w elektronarzedziu,
bedzie niewywazony podczas pracy, powodujgc
nadmierne drgania i ryzyko utraty kontroli nad
narzedziem.

6. Nie uzywac uszkodzonego osprzetu. Przed
kazdorazowym uzyciem osprzet, np. talerz
mocujacy, nalezy skontrolowa¢ pod katem
peknieé, uszkodzen lub nadmiernego zuzycia.
W przypadku upuszczenia elektronarzedzia lub
osprzetu nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do
uszkodzenia, lub zamontowac¢ nieuszkodzony
osprzet. Po sprawdzeniu badz zamontowaniu
osprzetu nalezy stana¢ w taki sposob i tak
ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie znajdowat si¢
w plaszczyznie obrotu osprzetu, po czym na
jedna minute uruchomic¢ elektronarzedzie
z maksymalna predkoscia bez obciazenia.
Uszkodzony osprzet zazwyczaj rozpadnie sig
podczas takiej préby.

7. Uzywac srodkéw ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji nalezy
uzywac ostony twarzy, gogli lub okularéw
ochronnych. W miare potrzeb zaktada¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
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$ciernego i obrabianego przedmiotu. Srodki
ochrony oczu powinny zatrzymywac¢ unoszgce

sie w powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czgsteczki,
ktére powstajg podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natezeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

8. Trzymac osoby postronne w bezpiecznej odle-
glosci od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi
do obszaru roboczego, musi uzywac¢ srodkéw
ochrony osobistej. Fragmenty materiatu z obra-
bianego elementu lub peknigtego osprzetu moga
zostac¢ odrzucone na duzg odlegto$¢ i spowo-
dowac obrazenia poza bezposrednim obszarem
roboczym.

9. Przewdd nalezy trzymac¢ w bezpiecznej odle-
gtosci od wirujacego osprzetu. W przypadku
utraty kontroli przewdd moze zostaé przeciety
lub wkrecony, wciggajgc dton lub reke w wirujgcy
osprzet.

10. Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia, dopdki
zamontowany osprzet catkowicie sie nie
zatrzyma. Wirujgcy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnie i wyrwac elektronarzedzie z reki.

11.  Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym osprzetem moze spowodo-
wac zahaczenie ubrania i obrazenia ciata.

12. Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga
do wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagroma-
dzenie metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

13. Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu mate-
riatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowac
zapton takich materiatow.

14. Nie uzywac osprzetu, ktory wymaga stosowa-
nia ciektego chtodziwa. Uzycie wody lub innych
ciektych chtodziw moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym, takze $miertelne.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia
Odrzut to gwattowna reakcja narzedzia na zakleszcze-
nie lub zahaczenie obracajgcej si¢ $ciernicy, tarczy opo-
rowej, szczotki drucianej lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje nagte zatrzy-
manie obracajgcego sig osprzetu, co z kolei prowadzi
do niekontrolowanego odrzutu elektronarzedzia do
kierunku obrotu osprzetu w miejscu zakleszczenia.
Przyktadowo, jesli $ciernica zahaczy sie lub zaklesz-
czy w obrabianym elemencie, jej krawedz w punkcie
zakleszczenia moze wbi¢ sie powierzchnie materiatu,
powodujgc wypychanie i odskoczenie narzedzia na
zewnatrz elementu. Sciernica moze odskoczy¢ w strone
operatora lub w kierunku przeciwnym, w zaleznosci od
kierunku obrotéw $ciernicy w punkcie zakleszczenia.
W takich warunkach moze réwniez doj$¢ do peknigcia
Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania elek-
tronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur lub warun-
kow jego obstugi. Mozna tego unikng¢, podejmujac
odpowiednie srodki ostroznosci, ktére podano ponize;j.
1. Przez caly czas nalezy mocno trzymac¢ elektro-
narzedzie, ustawiajgc ciato i ramie¢ w taki spo-
so6b, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze
nalezy korzystac z rekojesci pomocniczej,

jesli jest w zestawie, aby méc w petni kontro-
lowaé odrzut lub przeciwdziata¢é momentowi
obrotowemu podczas rozruchu. Operator moze
kontrolowa¢ reakcje na moment obrotowy lub sity
odrzutu w przypadku stosowania odpowiednich
$rodkéw ostroznosci.

2. Nie wolno trzymac rak w poblizu obracajacego
sig osprzetu. Moze bowiem nastgpi¢ odrzut w
kierunku reki.

3. Ciato operatora nie powinno znajdowac sie¢ w
obszarze, do ktérego przemiesci si¢ elektro-
narzedzie w przypadku wystapienia odrzutu.
Odrzut spowoduje wyrzucenie narzedzia w kie-
runku przeciwnym do kierunku obrotéw $ciernicy
w miejscu zakleszczenia.

4. Zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas
obrobki naroznikow, ostrych krawedzi itp. Nie
dopuszczaé¢ do odskakiwania i zahaczania sie
osprzetu. Narozniki, ostre krawedzie lub odska-
kiwanie sprzyjaja zahaczaniu obracajgcego sie
osprzetu i mogg spowodowac utrate kontroli lub
odrzut.

5.  Nie wolno montowac¢ do elektronarzedzia tarcz
tancuchowych do ciecia drewna ani zebatych
tarcz tnacych. Tego typu tarcze czgsto powodujg
odrzut i utrate kontroli.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

podczas operacji polerowania

1. Nie dopuszczac, aby jakakolwiek czesé¢
naktadki polerujacej lub jej sznurki obracaty
sie swobodnie. Schowac lub przyciag¢ luzny
sznurek. Luzne lub wirujgce sznurki moga wplg-
tac sie w palce lub uderza¢ o obrabiany element.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

1. Nie pozostawia¢ narzedzia wiaczonego.
Narzedzie mozna uruchomic¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

2. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

3. Jesli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnos¢ albo wyste-
puje silnie zanieczyszczenie przewodzacym
pytem, nalezy zastosowac¢ wytacznik (30 mA),
aby zapewni¢ operatorowi bezpieczenstwo.

4. Nie wolno uzywac tego narzedzia do obrébki
materiatéw zawierajacych azbest.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapity sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

M\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sig, ze jest ono wylaczone i nie podita-
czone do sieci.

Dziatanie przetacznika

APRZESTROGA: Przed podtaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy spust
przetacznika dziata prawidtowo oraz czy wraca do
potozenia wytaczenia po zwolnieniu.

» Rys.1: 1. Spust przetacznika 2. Przycisk blokady

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociggna¢
spust przetgcznika. Predko$¢ obrotowa zwigksza

sie wraz ze zwigkszaniem nacisku na spust. W celu
wylgczenia wystarczy zwolni¢ spust przetacznika. Aby
wigczy¢ tryb pracy ciggtej, nalezy pociagna¢ spust
przetgcznika, wcisngé przycisk blokady, a nastepnie
zwolni¢ spust przetgcznika. Aby zatrzymac¢ narzedzie
po wybraniu trybu pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ spust
do konca i nastgpnie zwolni¢ go.

APRZESTROGA: W celu utatwienia obstugi i dla
wygody operatora podczas diugotrwatej pracy z
uzyciem narzedzia przetacznik mozna zablokowac
w pozycji wtgczonej. Podczas pracy z przetaczni-
kiem zablokowanym w pozycji wiaczonej nalezy
zachowac ostroznosc¢ i pewnie trzymac narzedzie.

A\PRZESTROGA: Nie podtaczaé narzedzia

do sieci z witgczonym przetacznikiem blokady.
Narzedzie uruchomi sie bez nadzoru i moze spowo-
dowac obrazenia ciata lub uszkodzenia.

Pokretto regulacji predkosci

» Rys.2: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predko$¢ obrotéw mozna zmieni¢ za pomocg pokretta
regulacji predkosci, ktére mozna ustawi¢ w pozycji

od 1 do 5. Wieksza predkosc¢ uzyskuje sie, obracajgc
pokretto w kierunku pozycji 5. Mniejszg, obracajgc
pokretto w kierunku pozycji 1.

Zaleznos¢ liczby obrotéw na minute od pozycji ustawio-
nej za pomocg pokretta podano w tabeli.

Cyfra Liczba obrotéw na | Predkos¢ obro-
minute towa talerza na
minute w trybie
mimosrodowym
z wymuszo-
nym ruchem
obrotowym
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6800 780

UWAGA: Jezeli narzedzie bedzie uzywane
nieprzerwanie przez dluzszy okres czasu przy
matych predkosciach, wéwczas dojdzie do prze-
ciazenia silnika i awarii samego narzedzia.

UWAGA: Pokretto regulacji predkosci mozna
obréci¢ maksymalnie do pozycji 5 i z powrotem
do pozycji 1. Nie prébowa¢ obréci¢ go na site
poza pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji pred-
kosci moze przestac dziatac.

Funkcja regulacji elektronicznej

Narzedzia wyposazone w funkcje regulacji elektronicz-
nej sg tatwe w obstudze ze wzgledu na nastepujgce
cechy.

Kontrola statej predkosci

Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predkos$¢ obrotowa jest utrzymy-
wana na statym poziomie, nawet pod obcigzeniem.

Funkcja tagodnego rozruchu

tagodny rozruch zapewnia ttumienie wstrzgsu wystepu-
jacego podczas uruchamiania.

Wybor trybu pracy

Do zmiany trybu obrotéw stuzy pokretto zmiany trybu.
» Rys.3: 1. Pokretto zmiany trybu

UWAGA: Pokretto nalezy zawsze przekrecac do
konca. Gdy pokretto znajduje si¢ w potozeniu
srodkowym, nie mozna uruchomi¢ narzedzia.

UWAGA: Nie mozna zmieni¢ trybu pracy, gdy
narzedzie jest wiaczone.

Tryb mimosrodowy z wymuszonym

ruchem obrotowym
» Rys.4: 1. Pokretto zmiany trybu

Tryb mimosrodowy z wymuszonym ruchem obrotowym
umozliwia pracg mimosrodowg narzedzia z wymu-
szonym ruchem obrotowym talerza w celu zgrubnego
polerowania, np. podczas przygotowania powierzchni.
Aby wigczy¢ tryb mimosrodowy z wymuszonym ruchem
obrotowym, przekreci¢ pokretto zmiany trybu w lewo.

Tryb mimosrodowy
» Rys.5: 1. Pokretto zmiany trybu

Tryb mimosrodowy umozliwia prace mimosrodowg
narzedzia ze swobodnym ruchem obrotowym talerza w
celu doktadnego szlifowania.

Aby wigczy¢ tryb mimosrodowy, przekreci¢ pokretto
zmiany trybu w prawo.

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewnic¢ sie,
ze jest ono wytaczone i odtaczone od zasilania.
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Zaktadanie talerza mocujacego

» Rys.6: 1. Talerz mocujacy 2. Klucz imbusowy

Zatozy¢ talerz mocujgcy na wat, a nastepnie przykreci¢
$rube kluczem imbusowym w prawo.

APRZESTROGA: Upewnic sie, ze talerz mocu-
jacy jest dobrze zamocowany. Luzny osprzet
bedzie powodowat bicie i nadmierne drgania, ktére
moga spowodowac utratg kontroli.

Zaktadanie uchwytu bocznego

Osprzet dodatkowy
» Rys.7: 1. Korek 2. Uchwyt boczny

Wyja¢ korki, po czym dokreci¢ solidnie uchwyt boczny
do narzedzia.

Mozna go zamontowac z jednej lub z drugiej strony
narzedzia.

Zakladanie i zdejmowanie krazka

polerskiego

Osprzet dodatkowy

A\PRZESTROGA: Uzywa¢ tylko krazkéw moco-
wanych na rzep.

» Rys.8: 1.Kragzek

Aby zatozy¢ krgzek, nalezy najpierw usung¢ zabrudze-
nia i ciata obce z powierzchni rzepéw na krazku poler-
skim i talerzu mocujgcym. Przyczepi¢ krazek do talerza
mocujgcego tak, aby ich krawedzie byty wyréwnane.
Aby zdja¢ krazek z talerza mocujgcego, wystarczy po
prostu pociggna¢ za jego krawedz.

APRZESTROGA: Upewni¢ sig, ze krawedzie
krazka i talerza mocujacego sg wyréwnane ze
soba, a krazek dobrze przyczepiony. W przeciw-
nym razie krazek moze powodowa¢ nadmierne drga-
nia, ktére moga doprowadzi¢ do utraty kontroli lub
wyrzucenia narzedzia.

OBSLUGA

APRZESTROGA: Uzywac do polerowania tylko
oryginalnych krazkéw firmy Makita.

APRZESTROGA: Upewni¢ sie, ze obrabiany
materiat jest zamocowany i stabilny. Spadajace
przedmioty moga spowodowac obrazenia ciata.

APRZESTROGA: Podczas pracy trzymaé¢ mocno
narzedzie z jedng reka na uchwycie z przetacz-
nikiem i druga reka na przednim uchwycie (lub
bocznym uchwycie).

A\ PRZESTROGA: Unika¢ wysokiego obcigzenia
narzedzia przez dlugi czas. Moze to doprowadzi¢
do usterki narzedzia, ktéra moze spowodowac pora-
zenie prgdem elektrycznym, pozar i/lub powazne
obrazenia ciata.

APRZESTROGA: Uwazag¢, aby nie dotykac obra-
cajacych si¢ elementow.

UWAGA: Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity.
Nadmierny nacisk moze prowadzi¢ do mniejszej
skutecznosci polerowania, uszkodzenia krazka i
skrécenia trwatosci narzedzia.

UWAGA: Ciagta praca z duza predkoscia
obrotowa moze spowodowac uszkodzenie
powierzchni roboczej.

Polerowanie
» Rys.9

1.  Przygotowanie powierzchni (tryb mimosrodowy z
wymuszonym ruchem obrotowym)

Do zgrubnego wykonczenia powierzchni uzy¢ krazka
wetnianego, a do doktadnego wykonczenia powierzchni
uzy¢ krazka gabczastego.

2. Nanoszenie wosku (tryb mimosrodowy)

Uzywac krgzka gabczastego. Natozy¢ wosk na krgzek
gabczasty lub powierzchnig roboczg. Uruchomi¢ narze-
dzie na niskich obrotach, aby rozprowadzi¢ réwnomier-
nie wosk.

A\ PRZESTROGA: Nie naktadaé zbyt duzo wosku
ani srodka polerskiego. Spowoduje to wytwarzanie
wiekszej ilosci pytu i moze by¢ przyczyng choréb
oczu oraz drog oddechowych.

WSKAZOWKA: Najpierw wykonaé probe wosko-
wania w nierzucajgcym sig¢ w oczy miejscu na
powierzchni roboczej. Upewni¢ sie, ze narzedzie
nie porysuje powierzchni oraz ze woskowanie jest
réwnomierne.

3. Usuwanie wosku (tryb mimosrodowy)

Uzywac innego krazka gabczastego. Uruchomi¢ narze-
dzie, aby usung¢ wosk.

4.  Polerowanie (tryb mimosrodowy)

Ostroznie przytozy¢ krazek filcowy do powierzchni
roboczej.
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KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odiaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
koéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

Czyszczenie oston przeciwpylowych

» Rys.10: 1. Ostona przeciwpytowa

Regularnie czysci¢ ostony przeciwpytowe na wlotach
powietrza, aby zapewni¢ ptynng cyrkulacje powietrza.
Zdja¢ ostony przeciwpytowe i wyczyscic¢ siatke.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy, wymiana szczotek weglowych i
réznego rodzaju prace konserwacyjne lub regulacje
powinny byé przeprowadzane przez autoryzowany lub
fabryczny punkt serwisowy narzedzi Makita, zawsze z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

M PRZESTROGA: Zaleca sie stosowanie wymie-
nionych akcesoriéw i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriow lub przystawek
moze stwarzac ryzyko odniesienia obrazen ciata.
Akcesoridéw lub przystawek nalezy uzywac tylko
zgodnie z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Uchwyt boczny

. Talerz mocujacy

. Krazek wetniany

. Krazek ggbczasty

. Krazek filcowy

WSKAZOWKA: Niektére pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: P0O5000C P0O6000C
Talp atméréje 125 mm 150 mm
Korforgas percenként 0-6800 min™

Teljes hossz 451 mm

Nett6 témeg 2,8-3,0kg

Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrdl orszagra kilénbézhetnek.

. A netté sulyérték a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitdsban megadott tarto-
zék(ok) legkdnnyebb és legnehezebb kombinacidjat tartalmazza.

Rendeltetés

A szerszam polirozasra szolgal.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld feszlltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelés, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

A tipikus A-sUlyozasu zajszint, a EN62841-2-4 szerint
meghatarozva:

PO5000C tipus

Hangnyomasszint (La): 84 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 92 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

PO6000C tipus

Hangnyomasszint (L,»): 86 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 94 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat médjatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengely( vek-
torésszeg) az EN62841-2-4 szerint meghatarozva:
PO5000C tipus

Uzemmad: polirozas

Rezgéskibocsatas (an, p) : 6,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

PO6000C tipus

Uzemmad: polirozas

Rezgéskibocsatas (ay, p) : 7,0 m/s®

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktdl a hasznalat modjatol fiiggben.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Az alabbiakban az ismételt I6késszerii rezgésekbdl
szarmazé gyorsulas csicsamplitidéjanak pg atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfelel6 bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-2-4 szerint hataroztunk meg.
PO5000C tipus

Uzemmad: polirozas

Pe: 182 m/s®

Bizonytalansag (K): 9 m/s’

PO6000C tipus

Uzemmad: polirozas

Pe: 165 m/s”

Bizonytalansag (K): 14 m/s’
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MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem
hasznalhatok a kéz-kar rezgésvibracios expozicidja-
nak meghatarozasara.

Megfeleléségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

Az EU/Egyesiilt Kiralysag megfelel6ségi nyilatkozata a
kévetkezd URL-cimen érhet6 el.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késdébbi tajé-
kozodas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrél (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A polirozoéval kapcsolatos

biztonsagi figyelmeztetések

1. Ez az elektromos szerszam polirozasra szol-
gal. Olvassa el a szerszamgéphez mellékelt
osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast,
illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kdvetke-
z6kben leirt utasitasok figyelmen kivll hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos séri-
lést eredményezhet.

2. Ezzel a szerszamgéppel nem ajanlott olyan
tevékenységeket végezni, mint a kdszoriilés,
drotkefézés vagy vagas. Az olyan miveletek
végzése, amelyekre az elektromos szerszamgép
nem lett tervezve, veszélyhelyzeteket és személyi
sériiléseket eredményezhet.

3. Ne hasznaljon olyan kiegészitoket, amelyeket
nem specidlisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok hasz-
nalatat. Az, hogy a kiegészité hozzakapcsolhato

10.

1.

12.

a szerszamhoz, még nem biztositja a biztonsagos
mukodést.

A kiegészité névleges fordulatszama lega-
labb akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb fordulatszamérték.

A névleges fordulatszamuknal magasabb fordu-
latszamon mik6dé kiegészitok eltérhetnek és
szétrepulhetnek.

A tartozékok menetes csatlakozéjanak meg
kell felelnie a tengely menetének. Az illeszt6-
peremes csatlakozasu tartozékok felfogolyu-
kanak illeszkednie kell az illesztéperem illesz-
tési atmérdjéhez. Azok a tartozékok, amelyek
nem illeszkednek az elektromos szerszamhoz,
az elektromos szerszam egyensulyvesztését,
tulsagos rezgését és az uralom elveszitését
okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Minden
hasznalat el6tt nézze at a kiegészitoket (pél-
daul az alatéttalpat) repedések, torések és
tulzott elhasznalédas tekintetében. Ha az
elektromos szerszam vagy a kiegészito leesik,
ellendrizze, hogy nem karosodott-e, vagy
szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitot. A
kiegészitd ellendrzése és felszerelése utan On
és a kozelben allok lépjenek el a forgo kiegé-
szit6 sikjatol, majd egy percen at miikédtesse
az elektromos szerszamot a maximalis terhe-
lés nélkiili fordulatszamon. A sériilt kiegésziték
altalaban széttérnek ezen tesztidétartam alatt.
Viseljen személyi védéeszkozoket. A munka
jellegétol figgéen hasznaljon arcvédoét, szem-
védot vagy védbészemiiveget. Ha sziikséges,
vegyen fel pormaszkot, fiillvédét, kesztyiit és
olyan kotényt, amely képes felfogni a csiszo-
l6anyagbdl vagy a munkadarabbél szarmazé
kisméretii darabokat. A szemvéddének képesnek
kell lennie megallitani a kiilonb6z& miveletek
soran keletkez6 replilé tormelékdarabokat. A
pormaszknak vagy a légzékésziléknek képesnek
kell lennie a miivelet soran keletkezd részecskék
kiszlrésére. A hosszabb ideig tarté nagy intenzi-
tasu zaj hallaskarosodast okozhat.

A kornyezetében tartézkodok alljanak bizton-
sagos tavolsagra a munkateriilettél. Barkinek,
aki a munkateriiletre Iép, személyi véd6eszkozt
kell felvennie. A munkadarabbdl vagy széttort
kiegészit6bdl szarmazoé darabok szétrepiilhetnek
és sériiléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogétti terlileten.

A tapvezetéket ugy vezesse el, hogy ne legyen
a forgo tarcsa kozelében. Ha elvesziti az iranyi-
tast a szerszam felett, a tdpkabel behuzhatja a
kezét vagy a karjat a forgd szerszamba.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen le nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a feliiletbe, és iranyithatatlanna valhat.
Ne miikédtesse a szerszamot, amikor az olda-
lanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhoz ér,
elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6z6nyilasait. A motor ventilatora
beszivja a port a készlilék belsejébe, és a fémpor
talzott felhalmozddasa veszélyes elektromos
korilményeket teremthet.
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13. Ne miikddtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kdzelében. A szikrak fel-
gyujthatjak ezeket az anyagokat.

14. Ne hasznaljon olyan kiegészitoket, amelyekhez
folyékony hiitokozeg sziikséges. Viz vagy mas
folyadék hasznalata rovidzarlatot vagy aramutést
okozhat.

Visszarugas és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

A visszarlgas a szerszam hirtelen reakcidja a forgotar-

csa, alatéttalp, kefe vagy mas tartozék beszorulasakor

vagy beakadasakor. A becsip&dés vagy beakadas a

forgo alkatrész hirtelen megallasat okozza, melynek

kovetkeztében az iranyithatatlan szerszamgép az

eddigi forgasirannyal ellentétesen kezd el forogni a

beszorulasi pont kordil.

Példaul, ha egy csiszolékorong beszorul vagy beakad

a munkadarabba, a becsip&dési pontban megakadt

tarcsa kiugorhat vagy kivetédhet a munkadarabbdl.

Atarcsa a kezel6 felé vagy az ellentétes iranyba is

ugorhat, attél figgéen, hogy mi a tarcsa mozgasi irdnya

a becsip6dési pontban. A csiszolékorongok ilyen koril-

mények kozott akar el is torhetnek.

A visszarugas az elektromos szerszamgép helytelen

hasznalatanak és/vagy a nem megfelel6 mikodési

eljarasoknak és koérilményeknek kévetkezménye, és az
alabbi 6vintézkedések betartasaval megel6zhetd.

1. Fogja stabilan az elektromos szerszamot mind-
két kezével, és helyezze el ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépé
eréknek. Mindig hasznalja a kisegité fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellépé
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatja a nyo-
matékreakciokat és visszarugaskor fellépd erdket,
ha megteszi a megfelelé dvintézkedéseket.

2. Soha ne tegye a kezét a forg6 tarcsa kozelébe.
Atarcsa visszarughat a kezein keresztul.

3. Ne helyezze a testét arra a teriiletre, amerre az
elektromos szerszam visszarugaskor mozog-
hat. A visszartgas kovetkeztében az elektromos
szerszam a tarcsa forgasi iranyaval ellentétesen
mozdul el a megszorulasi pontbdl kiindulva.

4. Legyen kiilonésen 6vatos sarkok, éles szélek
stb. megmunkalasakor. Keriilje el a tarcsa
pattogasat vagy megugrasat. A sarkok, éles
szélek vagy a pattogas hatasara a forgé tartozék
kiugorhat, az uralom elvesztését vagy visszaru-
gast okozva.

5. Ne szereljen fel fafaragé fiirésztarcsat vagy
fogazott flirésztarcsat. Ezek a tarcsak gyakran
visszarugast és az uralom elvesztését okozzak.

A polirozassal kapcsolatos specialis

figyelmeztetések

1. Ne hagyja, hogy a polirsapka vagy a feltét
kibomlott szalai szabadon forogjanak. A
kibomlott szalakat nyomkodja vissza vagy
vagja le. A kibomlott és szabadon forgé szalak
ratekeredhetnek az ujjara vagy karosithatjak a
munkadarabot.

Kiegészito biztonsagi figyelmeztetések

1. Ne hagyja a miikod6 szerszamot feliigye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

2. Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen

ala van tamasztva.

3. Haamunkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezeté porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitot (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.

4. Ne hasznalja a szerszamot azbesztet tartal-
mazé anyagokon.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Mielétt ellendrzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halézatrol lecsatlakoztatta.

A kapcsol6 hasznalata

MA\VIGYAZAT: A szerszam halozatra csatlakoz-
tatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a kapcsol6-
gomb megfeleléen mozog és visszatér a kikap-
csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

» Abra1: 1.Kapcsolégomb 2. Zargomb

A szerszam bekapcsolasahoz hizza meg a kapcsolo-
gombot. A forgasi sebesség a kapcsolégomb huzasaval
névelhetd. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolégom-
bot. A folyamatos miikddéshez hiizza meg a kapcsolo-
gombot, nyomja be a reteszelégombot, majd engedje

el a kapcsolégombot. A szerszam kikapcsolasahoz
reteszelt allasbdl teljesen hizza be a kapcsolégombot,
majd engedje fel.

A\VIGYAZAT: Huzamosabb hasznalatkor a kap-
csol6 a kezel6 munkajanak megkonnyitése érde-
kében a bekapcsolt (ON) poziciéban rogzithetd.
Legyen elévigyazatos a szerszam bekapcsolt
(ON) poziciéba rogzitésekor, és szilardan fogja
meg a szerszamot.

MA\VIGYAZAT: Ne csatlakoztassa a halozathoz

a szerszamot, ha a kapcsoléja bekapcsolt alla-
potban van. A szerszam igy tdmaszték nélkll Iépne
mikodésbe, amely személyi sériilést vagy anyagi
kart okozhat.

Fordulatszam-szabalyozé tarcsa

» Abra2: 1. Fordulatszam-szabalyoz tarcsa

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé

tarcsa elforgatasaval allithatd az 1 és 5 kozotti fokoza-

tok k6zott. Ha a tarcsat az 5-0s szam iranyaba forgatja,
a sebesség novekszik. Ha a tarcsat az 1-es szam
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iranyaba forgatja, a sebesség csdkken.
Atarcsan beallitott érték és a hozzavetdleges forgasi
sebesség kapcsolatardl a tablazat nyujt tajékoztatast.

Szam Percenkénti Talp percenkénti
fordulatszam. forgasi sebessége
véletlenszer(i
korozés beallitas
és kényszeritett
forgasi méd bealli-
tas esetén
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6800 780

MEGJEGYZES: Ha a szerszamot hosszu ideig
folyamatosan kis sebességeken miikddteti, akkor
a motor talterhel6dik, ami a szerszam hibas
miikodését okozza.

MEGJEGYZES: A fordulatszam-szabalyozé tar-
csa csak az 5-6s szamig fordithat6 el, visszafelé
pedig az 1-ig. Ne eréltesse a tarcsat az 5-6s vagy
1-es jelzésen tul, mert a fordulatszam-szabalyozé6
funkcié elromolhat.

Elektronikus funkcio

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kdny-
nyl mikddtetni a kdvetkezd jellemzék miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas
Lehetévé valik a finommegmunkalas, mert a fordulat-
szam terhelés alatt is valtozatlan.

Lagyinditas

Alagyinditas az indulasi I6kést gatolja meg.

A miikodési mod kivalasztasa

Aforgasi mod a valtogomb elforditasaval modosithato.
» Abra3: 1. Valtogomb

MEGJEGYZES: A valtégombot mindig teljesen
forditsa el. Ha a valtogomb k6zéps6 pozicioban
all, az eszk6z nem kapcsolhaté be.

MEGJEGYZES: Ha az eszkédz be van kap-
csolva, a miikodési méd megvaltoztatasa nem
lehetséges.

Véletlenszerii korozés kényszeritett

forgas moddal
» Abra4: 1.Valtogomb

Véletlen korozéssel végzett kényszeritett forgas méd
esetén a talp a durva polirozas (példaul felszini keze-
1és) érdekében kényszerpalyan mozog.

Forgassa el a valtdgombot az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyba a véletlenszer( kérézés kényszeritett
forgas moddal funkcid beallitasahoz.

Véletlen korozés méd
» Abra5: 1. Valtégomb

Véletlen kérézés modban a talp szabadon koréz a
finom polirozashoz.

Forgassa el a valtgombot az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyba a véletlenszer( kérézés maéd
beallitdsahoz.

e ”

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Miel6tt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrol
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrol
lecsatlakoztatta.

Az alatéttalp felhelyezése

» Abra6: 1.Alatéttalp 2. Imbuszkulcs

Helyezze az alatéttalpat a tengelyre, majd az imbusz-
kulcs segitségével forditsa a csavart az 6ramutaté
jarasaval megegyezd iranyba.

A\VIGYAZAT: Ugyeljen arra, hogy az alatéttalp
megdfeleléen legyen rogzitve. A laza rogzités az
elektromos szerszam egyensulyvesztését, tulsagos
rezgését és az uralom elveszitését okozhatja.

Az oldalmarkolat felszerelése

Opcionalis kiegésziték
» Abra7: 1. Kupak 2. Oldalmarkolat

Tavolitsa el fedelet, majd szorosan csavarja fel az
oldalmarkolatot a szerszamra.

Az oldalmarkolat a szerszam mindkét oldalara
felszerelhetd.

A talp felhelyezése vagy eltavolitasa

Opciondlis kiegésziték

AVIGYAZAT: Kizarélag tépozaras talpakat hasz-
naljon a polirozashoz.

» Abra8: 1. Talp

Atalp felhelyezéséhez el6szor tavolitson el minden
koszt és egyéb idegen anyagot a talp tép&zarjardl és az
alatéttalprol. Csatlakoztassa a talpat az alatéttalphoz
ugy, hogy széleik illeszkedjenek.

A talp alatéttalprol valé eltavolitasahoz huzza felfelé a
szélénél fogva.

MAVIGYAZAT: Ugyeljen arra, hogy a talp és az
alatéttalp illeszkedjen és szorosan rogziiljon. Nem
megfelel6 esetben a talp tllzott vibraciot okozhat,
amelynek hatasara elveszitheti az iranyitast a talp
felett, és a talp akar le is repulhet a szerszamrol.
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MUKODTETES

A\VIGYAZAT: Csak eredeti Makita talpakat hasz-
naljon a polirozashoz.

MA\VIGYAZAT: Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
stabilan régzitve legyen. A leesé targyak személyi
sériilést okozhatnak.

AVIGYAzZAT: Munkavégzés soran fogja erésen
a szerszamot egyik kezével a kapcsolé fogantyu-
janal, a masikkal pedig az eliils6 vagy az oldals6
markolatnal.

A\VIGYAZAT: Ne hasznalja tul sokaig a szersza-
mot magas terheléssel. Ez a szerszam meghiba-
sodasahoz vezethet, amely aramutést, tizet és/vagy
komoly sériilést okozhat.

AVIGYAZAT; Ne érintse meg a forgo részt.

MEGJEGYZES: Soha ne eréltesse a szersza-
mot. Az erdltetés ronthat a polirozas hatékonysagan,
arthat a talpaknak és megroéviditheti a szerszam
élettartamat.

MEGJEGYZES: A folyamatos nagysebes-
ségl miikodtetés a munkafeliilet karosodasat
okozhatja.

Polirozas

» Abra9

1.  Feliletkezelés (véletlenszerl kérézés kényszeri-
tett forgas maoddal)

Hasznaljon gyapjutalpat a durva munkahoz, majd szi-
vacstalpat a finom munkahoz.

2. Viasz felvitele (véletlen kor6zés maod)

Hasznaljon szivacstalpat. Tegyen viaszt a szivacstalpra
vagy a munkafeliletre. Amig a viaszt elsimitja, mikdd-
tesse a szerszamot alacsony sebességen.

AVIGYAZAT: Ne vigyen fel tul sok viaszt vagy
polirozé anyagot. Ezzel tébb por keletkezne, amely
léguti vagy szemproblémakat okozhat.

MEGJEGYZES: El6szor végezzen prébaviaszolast

a munkafellilet egy nem feltiing részén. Ellenérizze,
hogy a szerszam nem karcolja-e a feliiletet, vagy nem
viszi-e fel a viaszt egyenetlentl.

3.  Aviasz eltavolitasa (véletlen kor6zés maéd)

Hasznaljon egy masik szivacstalpat. A viaszt a szer-
szammal kénnyen eltavolithatja.

4. Polirozas (véletlen kor6zés mod)
Kezelje finoman a munkafellletet filctalppal.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Mielstt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolaijt,
benzint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A porfogok tisztitasa

» Abra10: 1. Porfogo

Az egyenletes levegbkeringés érdekében rendszeresen
tisztitsa a bearamlonyilasok porfogoit. Tavolitsa el a
porfogokat, és tisztitsa meg a halét.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast hivatalos Makita
vagy gyari szervizkdzponttal kell végeztetni, mindig
Makita potalkatrészek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

A\VIGYAZAT: Ezen kiegészitSket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas tartozék vagy tartozék
hasznalata sérllésveszélyt jelenthet. A kiegészit6t
vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Oldalmarkolat

. Alatéttalp

. Gyapjutalp
. Szivacstalp
. Filctalp

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: P0O5000C P0O6000C
Priemer podloZzky 125 mm 150 mm
Otagky za minGtu 0-6800 min™

Celkova dizka 451 mm

Hmotnost netto 2,8-3,0kg

Trieda bezpecnosti =

upozornenia.
Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.

vanie, ktoré st uvedené v navode na obsluhu.

Urcené pouzitie

Naradie je uréené na lestenie.

Napajanie

Nastroj sa moze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku,
a mobze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla standardu EN62841-2-4:

Model PO5000C

Uroveri akustického tlaku (L) : 84 dB (A)

Uroveni akustického vykonu (Ly,) : 92 dB (A)

Odchylka (K): 3 dB (A)

Model PO6000C

Urovet akustického tlaku (Loa) : 86 dB (A)

Urovefi akustického vykonu (Ly,) : 94 dB (A)

Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouZit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

Hodnota Cistej hmotnosti zahffa najlahsiu a najtazsiu kombinaciu prisluSenstva na bezné a bezpeéné pouzi-

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku poéas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa mézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) uréena podla normy EN62841-2-4:
Model PO5000C

Rezim ¢innosti: lestenie

Emisie vibracii (ay p): 6,5 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model PO6000C

Rezim ¢innosti: leStenie

Emisie vibracii (an, p): 7,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla $tandardnej skiSobnej metédy

a mbze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G¢inkom.
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MA\VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, pr, so zodpovedajucou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-4.

Model PO5000C

Rezim ¢innosti: leStenie

pr: 182 m/s®

Odchylka (K): 9 m/s?

Model PO6000C

RezZim ¢innosti: leStenie

Pe: 165 m/s®

Odchylka (K): 14 m/s’

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemaju
pouzit na uréenie vystavenia ruk a ramien vibraciam.

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

Vseobecné bezpeénostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie urcené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze
dojst k urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo

batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné varovania pre

lesticku

1.  Toto elektrické naradie je uréené na lestenie.
Prestudujte si vSetky bezpecnostné varovania,
pokyny, vyobrazenia a technické Specifikacie
urcené pre tento elektricky nastroj. Pri nedo-
drzani vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze
dojst’ k Urazu elektrickym prudom, poZziaru alebo
vaznemu zraneniu.

2. S tymto elektrickym naradim sa neodporica
vykonavat’' ¢innosti, ako brusenie, bruse-
nie drotenym kotii¢om ani rozbrusovanie.
Pouzivanie na ¢€innosti, na ktoré tento nastroj nie
je uréeny, mézu zvySovat riziko a spdsobit zrane-
nie os6b.

3. Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporucané vyrobcom
nastroja. Skuto¢nost, Ze prisluSenstvo mozno
pripojit k vaSmu elektrickému nastroju, nezaistuje
bezpeénu prevadzku.

4. Menovita rychlost’ prisluSenstva sa musi mini-
malne rovnat’ maximalnej rychlosti vyznacenej
na elektrickom nastroji. Prislusenstvo prevadz-
kované vySSou rychlostou ako jeho menovita
rychlost méze prasknut a rozpadnat sa.

5. Montaz prisluSenstva so zavitom musi
vyhovovat’ zavitom vretena brasky. Ak ide
o prislusenstvo montované pomocou pri-
rub, otvor na vreteno na prisluSenstve musi
vyhovovat’ polohovaciemu priemeru priruby.
Prislusenstvo, ktoré nevyhovuje montaznym prv-
kom elektrického nastroja, bude fungovat nevyva-
Zene, bude nadmerne vibrovat, ¢o méze mat za
nasledok stratu kontroly.

6. Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prisluSenstvo,
napriklad opornu podlozku, ¢i na nej nie st
praskliny, trhliny alebo ¢i nie je nadmerne
opotrebovana. Ak elektricky nastroj alebo
prisluSenstvo spadne, skontrolujte, ¢i nedoslo
k poskodeniu, alebo namontujte neposkodené
prislusenstvo. Po kontrole a namontovani pris-
luSenstva sa postavte vy aj okolostojaci mimo
roviny otacajuceho sa prisluSenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez
zat'aze na jednu minutu. PoSkodené prislusen-
stvo sa za normalnych okolnosti po¢as doby tohto
testu rozpadne.

7. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od typu pouzitia pouzivajte stit na
tvar, ochranné okuliare alebo bezpe¢nostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chraniée sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé tlomky brusiva
alebo obrobku. Ochrana zraku musi byt schopna
zastavit' odletujuce Ulomky pri réznych tkonoch.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt
schopné filtrovat Ciastocky vznikajuce pri praci.
Dlhodobé vystavenie intenzivnemu hluku méze
sposobit’ stratu sluchu.

8. Okolostojacich udrziavajte v bezpeénej vzdia-
lenosti od miesta prace. Kazdy, kto vstupi na
miesto prace, musi mat' nasadené osobné
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10.

1.

12.

13.

14.

ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poskodené prislusenstvo moze odletiet a spdsobit
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.
Kabel umiestnite d’alej od otacajuceho sa pri-
slusenstva. V pripade straty kontroly nad nastro-
jom moéze dojst k prerezaniu alebo zachyteniu
kabla alebo vtiahnutiu vasej ruky do otacajuceho
sa prisluSenstva.

Elektricky nastroj nikdy neodkladajte, kym sa
prislusenstvo Uplne nezastavi. Otacajuce sa
prislusenstvo sa méze zachytit o povrch a sp6-
sobit' vytrhnutie elektrického nastroja spod vasej
kontroly.

Nikdy nespust’ajte elektricky nastroj, ked’

ho prenasate. Pri nahodnom kontakte by sa do
otacajuceho sa prislusenstva mohol zachytit odev
a stiahnut vam prislusenstvo smerom k telu.
Pravidelne cistite prieduchy elektrického
nastroja. Ventilator motora vtahuje prach do krytu
a nadmerné nahromadenie praskového kovu
moze spdsobit riziko zasahu elektrickym pradom.
Nepouzivajte elektricky nastroj v blizkosti
horfavych materialov. Iskry by mohli sp6sobit
vznietenie tychto materialov.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduje
chladenie kvapalinou. Pri pouziti vody alebo inej
chladiacej kvapaliny by mohlo dojst k usmrteniu
alebo zasahu elektrickym prudom.

Spatny naraz a suvisiace varovania

Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo pritla-
&eny rotujuci kotu¢, opornu podlozku, kefu alebo iné
prislusenstvo. Zoskrtenie alebo pritlaéenie spdsobi
nahle spomalenie otacajuceho sa prislusenstva, ¢o
zase spOsobi nekontrolované uskocenie elektrického
nastroja v opacnom smere ako sa otaca prislu$enstvo v
momente zovretia.

Ak napriklad déjde k zovretiu alebo zaseknutiu brus-
neho kotuc¢a v obrobku, okraj kotuca v bode zovretia sa
mdze zaseknut do povrchu materialu a spdsobit vysko-
Eenie alebo spatny naraz kotuca. Kotu¢ méze odskogit
smerom k obsluhujucej osobe alebo smerom od ne;j.
Zavisi to od smeru otacania kotu€a v mieste zovretia.
Brusne kotuce sa m6zu v takomto pripade aj zlomit.
Spatny naraz je doésledkom nespravneho pouzivania
alalebo nespravnej obsluhy elektrického nastroja,
pripadne k nemu dochadza v désledku nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok. Mozno mu
predchadzat uplatiovanim spravnych bezpecnostnych
opatreni uvedenych nizSie.

1.

Elektricky nastroj drzte stale pevne oboma
rukami a telo a ruky majte v polohe, ktora

vam umozni zvladnutie spatného narazu.
Vzdy pouzivajte aj pomocnu rucku, ak je
sucast'ou nastroja, ¢im dosiahnete maxi-
malnu kontrolu nad spatnym narazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spat-
ného narazu alebo momentovych reakcii méze
obsluhujuca osoba ovladnut, ak vykona prislusné
protiopatrenia.

Nikdy nedavajte ruku do blizkosti otac¢ajuceho
sa prislusenstva. PrisluSenstvo m6ze vykonat
spatny naraz ponad vasu ruku.

NepribliZujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spatny
naraz. Spatny naraz vymrsti nastroj v opacnom

smere, ako je pohyb kotuc¢a v bode pritlacenia.

4.  Priopracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabrante odskakovaniu
a zasekavaniu prislusenstva. PrisluSenstvo sa
Casto zasekava na rohoch, ostrych hranach alebo
pri odskakovani, ¢o méze sposobit’ stratu kontroly
alebo spatny naraz.

5. Nepripajajte rezbarske ostrie ret'azovej pily ani
zUbkovanu cepel pily. Takéto ostria ¢asto spdso-
buju spatny naraz a stratu kontroly.

Bezpecnostné varovania Specifické pre lestenie

1. Nedovolte, aby sa akakolvek volna ¢ast’ les-
tiaceho nastavca alebo upeviiovacie remienky
jeho prislusSenstva otacali volne. Zahnite alebo
odstrihnite akykol'vek remienok prislusenstva.
Volné alebo otacajuce sa remienky prislusenstva
moéZzu zachytit vase prsty alebo sa mézu zachytit o
obrobok.

Dal$ie bezpeénostné varovania

1. Nenechavaijte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte nim, len ked’ ho drzite v rukach.

2. Skontrolujte, ¢i je obrobok spravne
podopreny.

3.  Pripraci v extrémne horiicom a vilhkom pro-
stredi alebo prostredi silne znecistenom vodi-
vym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30 mA)
na zaistenie bezpecnosti obsluhy.

4. Nepouzivajte nastroj na materialoch obsahuju-

cich azbest.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest’' k vdaZnemu zraneniu.

OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

APOZOR: Pred pripojenim nastroja do zasuvky
vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spinac¢ funguje
spravne a po uvolneni sa vracia do vypnutej
polohy.

» Obr.1: 1. Spustaci spinac 2. Poistné tlacidlo

Naradie spustite jednoduchym stlaéenim spusta-
cieho spinac¢a. Rychlost ota¢ania sa zvysi po stlaceni
spustacieho spinaca. Naradie zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca. Ak chcete pracovat nepretrzite,
potiahnite spustaci spinag, stlacte poistné tlacidlo a
nasledne uvolnite spustaci spina¢. Ak chcete uvolnit
uzamknutu poziciu nastroja, Uplne stlate spinac a
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potom ho uvolnite.

APOZOR: Operator mdze poéas dlhsieho pou-
zivania zablokovat’ spust’ v zapnutej polohe, ¢o
mu ulahgéi pracu. Pri blokovani naradia v zapnutej
polohe davajte pozor a zachovajte pevné drzanie
naradia.

A POZOR: Naradie s aktivnym poistnym tlacid-
lom nepripajajte do siete. Naradie sa bez dozoru
spusti a mdéze sposobit zranenie oséb alebo poruchu.

Nastavovaci regulator rychlosti

» Obr.2: 1. Nastavovaci regulator rychlosti

Rychlost ota¢ania mdézete zmenit otoéenim nastavo-
vacieho regulatora rychlosti na zvolenu &islicu od 1

do 5. VysSiu rychlost dosiahnete, ak regulator otocite
smerom k ¢islici 5. Niz8iu rychlost dosiahnete jeho
oto¢enim smerom k &islici 1.

V tabulke su uvedené vztahy medzi ¢iselnym nastave-
nim na regulatore a pribliznou rychlostou otacania.

Cislo Otacky za minGtu | Rychlost rotacie
podlozky za
minutu pri excen-
trickom rezime
s vynutenym
otacanim
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6800 780

UPOZORNENIE: Gombik otoéte vzdy uplne. Ak
sa gombik nachadza v strednej polohe, nastroj sa
neda zapnut'.

UPOZORNENIE: Rezim &innosti sa neda zme-
nit’, kym je nastroj zapnuty.

Excentricky rezim s vynutenym
otacanim

» Obr.4: 1. Nastavovaci gombik

Excentricky reZzim s vynutenym ota€anim zabezpeci
vynutené otacanie kotu¢a na hrubé lestenie napriklad
pri Uprave povrchu.

Ak chcete nastavit’ excentricky rezim s vynatenym

ota€anim, oto¢te nastavovaci gombik proti smeru hodi-
novych rugiciek.

Excentricky rezim

» Obr.5: 1. Nastavovaci gombik

Excentricky rezim je oto€na €innost kotu¢a s jemnymi
otackami pri jemnom lesteni.

Ak chcete nastavit excentricky rezim, oto¢te nastavo-
vaci gombik v smere hodinovych ruciciek.

ZOSTAVENIE

A POZOR: skér nez zaénete na nastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

UPOZORNENIE: Ak je nastroj v nepretrzitej
prevadzke pri nizkych rychlostiach po dlhy ¢as,
motor sa méze pret'azit, nasledkom ¢oho bude
porucha nastroja.

UPOZORNENIE: Nastavovaci regulator rych-
losti je mozné otocit’ len do polohy 5 a potom
naspat’ do polohy 1. Nepokusajte sa prejst’ za
polohu 5 alebo za polohu 1, pretoze oto¢ny ovla-
dac otacok pravdepodobne uz nebude fungovat'.

Elektronické funkcie

Nastroje vybavené elektronikou sa lahko pouzivaju
vdaka nasledovnym funkciam.

Regulacia konstantnych otacok
Takto je mozné dosiahnut hladky povrch, pretoZe rych-
lost otacania je konstantna aj v pripade zatazenia.

Funkcia hladkého startu

Nastroj sa plynule spusti, pretoze je potlaceny spustaci
naraz.

Vyber funkcie nastroja

Ak chcete zmenit rezim otacania, otocte nastavovaci
gombik.
» Obr.3: 1. Nastavovaci gombik

Montaz opornej podlozky
» Obr.6: 1.Oporna podlozka 2. Sesthranny kg

Opornu podlozku zaloZte na hriadela a potom Sesthran-
nym kli€om otacajte skrutku v smere hodinovych
ruciciek.

A POZOR: Presvedéte sa, &i je oporna podlozka
riadne zaistena. Uvolnené spojenie spdsobi stratu
rovnovahy a zapric¢ini nadmerné vibracie, ktorych
dosledkom méze byt strata kontroly.

Montaz boénej rukovite

Volitel'né prislusenstvo
» Obr.7: 1. Kryt 2. Bo¢na rukovat

Demontujte kryt a na nastroj pevne priskrutkujte bo¢nu
rukovat.

Bocna rukovat sa méze namontovat’ na ktorukolvek
stranu nastroja.

Nasadenie a odobratie kotuca

Volitel'né prislusenstvo

A POZOR: Na lestenie pouzivajte len kotuée so
suchym zipsom.

» Obr.8: 1. Kotuc

Pri nasadzovani kotu¢a najprv odstrante necistoty
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a cudzi material zo suchého zipsu kotuc¢a a opornej
podlozky. Hrany kott€a pri nasadzovani zarovnajte s
okrajmi opornej podlozky.

Ak chcete odstranit kotu¢ z opornej podlozky, jednodu-
cho ho stiahnite od okraja.

APOZOR: Skontrolujte, ¢&i je kotié zarovnany s
opornou podlozkou a €i si bezpeéne spojené. V
opacnom pripade koti¢ spdsobi nadmerné vibracie,
doésledkom ¢oho mézZe byt strata kontroly a kotuc¢ sa
moze od nastroja odtrhnut.

PREVADZKA

A\POZOR: Na lestenie pouzivajte len originalne
kotice znacky Makita.

APOZOR: Pracovny material musi byt zaisteny
a stabilny. Padajuce predmety moézu sposobit’
osobné poranenie.

APOZOR: Nastroj drzte pri praci pevne s jed-
nou rukou na spinacej ricke a druhou rukou na
prednej rukoviti (alebo boénej rukovati).

APOZOR: Nastroj nepouzivajte dlhodobo pri
vysokom zat'azeni. M6Ze to spdsobit’ poruchu a uraz
elektrickym pradom, poziar alebo vazne zranenie.

APOZOR: Nedotykajte otaéajucej sa ¢asti.

UPOZORNENIE: Nikdy na nastroj netlaéte.
Nadmerny tlak moze zapri€init znizenie u¢innosti
leSenia, poSkodenie kotuc¢a &i skratenie Zivotnosti
nastroja.

UPOZORNENIE: DIhé pouzivanie pri vysokych
otackach moéze poskodit’ pracovny povrch.

Lestenie
» Obr.9

1. Uprava povrchu (excentricky rezim s vyndtenym
otacanim)

Na hrubd finalnu Upravu pouzivajte vineny kotu¢

a potom pouzite $pongiovy kotu¢ na jemnd finalnu
Upravu.

2.  Voskovanie (excentricky rezim)

Pouzite $pongiovy kotu¢. Na Spongiovy kotu¢ alebo na
pracovny povrch naneste vosk. Nastroj prevadzkuijte pri
nizkej rychlosti, aby sa vosk naniesol rovnomerne.

APOZOR: Nenanasajte nadmerné mnozstvo
vosku ¢i lestidla. Vytvorilo by sa viac prachu, ktory
by mohol spésobit oéné alebo dychacie tazkosti.

POZNAMKA: Voskovanie najprv vykonajte na malej
Casti. Dopredu zaistite, aby nastroj povrch neposkria-
bal a aby nedoslo k nerovhomernému nanasaniu
vosku.

3.  Odstrariovanie vosku (excentricky rezim)

Pouzite $pongiovy kotu¢. Spustite nastroj a odstrarite
vosk.

4. Lestenie (excentricky rezim)

Na upravu povrchu pouzite plsteny kotug.

UDRZBA
APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a Gdrzby

nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to sposobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Cistenie protiprachovych krytov

» Obr.10: 1. Protiprachovy kryt

Cistenie protiprachovych krytov nasavacich otvorov
vykonavaijte pravidelne, aby sa zaistila plynula cirkula-
cia vzduchu. Demontujte protiprachové kryty a vycistite
mriezku.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku sa smu opravy, kontrola a vymena uhlikove;j
kefky a akakolvek dalSia udrzba alebo nastavovanie
vykonavat v autorizovanych servisnych strediskach
alebo tovarnach spolo¢nosti Makita a s pouzitim
nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

A POZOR: Pre vas nastroj Makita opisany

v tomto navode odporué¢ame pouzivat’ toto prislu-
Senstvo a nadstavce. Pri pouziti iného prislusenstva
¢i nadstavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia.
Prislusenstvo a nadstavce sa smu pouzivat len na
stanovené Ucely.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Boc¢na rukovat

. Oporna podlozka

. Vineny kotu¢

«  Spongiovy kotug

. Plsteny kotu¢

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme Standardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: P0O5000C P0O6000C
Prumér podlozky 125 mm 150 mm
Obéht za minutu 0-6 800 min™'

Celkova délka 451 mm

Hmotnost netto 2,8-3,0kg

Trida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
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jsou uvedeny v navodu k obsluze.

Ugel pouziti

Naradi je uréeno k lesténi.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-4:

Model PO5000C

Hladina akustického tlaku (L;»): 84 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 92 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Model PO6000C

Hiadina akustického tlaku (L,s): 86 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 94 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéznému posouzeni miry expozice.

A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skuteénosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vS§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota nepfetrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) ur¢ena podle normy EN62841-2-4:
Model PO5000C
Pracovni rezim: lesténi
Emise vibraci (an, p): 6,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®
Model PO6000C
Pracovni rezim: leSténi
Emise vibraci (a, p): 7,0 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-
raci lze také pouzit k predbéznému posouzeni miry
expozice.

A VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skutecnosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu v§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

NiZe jsou uvedeny stfedni hodnoty Spickové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, pg, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-4.
Model PO5000C

Pracovni rezim: lesténi

Pe: 182 m/s?

Nejistota (K): 9 m/s®

Model PO6000C

Pracovni rezim: lesténi

Pe: 165 m/s?

Nejistota (K): 14 m/s®
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POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se 5.  Zavit prisluSenstvi musi odpovidat zavitu vie-
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim tevr’la. u prls'lusgnst\'n montoxan(evho pOl:lZItlm
plsobicim na ruce a pae. pfirub musi upinaci otvor pfisluSenstvi odpo-

vidat rozmérim pfiruby. PfisluSenstvi neodpo-

Prohlaseni T vidajici upeviiovacimu mechanismu elektrického
rohlaseni o shode nafadi nebude vyvazené, zpusobi nadmérné

vibrace a mlze vyvolat ztratu kontroly.

Pouze pro evropské zemé 6. Nepouzivejte poSkozené prisluSenstvi. Pfed
EU/UK prohladeni o shodé je k dispozici na nasledujici kazdym pouzitim pfisluSenstvi zkontrolujte —
adrese URL. napfiklad zda opérné podlozky nejsou popras-

kané, ponic¢ené nebo prilis opotiebované.
Pokud jste elektrické naradi nebo prfislusenstvi
upustili, ovérte, zda nedoslo ke Skodam a
pfipadné poskozené prisluSenstvi vyménte. Po
kontrole a instalaci prisluSenstvi se postavte
mimo rovinu rotujiciho prisluSenstvi (totéz
plati pro pfihlizejici osoby) a nechte elektrické
naradi minutu bézet pfi maximalnich otackach
bez zatizeni. PoSkozené pfisluSenstvi se béhem
této zkousky obvykle rozpadne.

- 1 7. Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle
B EZP EC N OSTN I typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
VYSTRAHY

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Stit nebo ochranné bryle. Podle potieby pouzi-
vejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, ktera je schopna

Obecna bezpeénostni upozornéni zastavit malé kousky brusiva nebo ¢éasti zpra-
q “ o5 covavaného dilu. Ochrana zraku musi odolavat
k elektrickému naradi odletujicimu materialu vznikajicimu pfi riznych
L, Cinnostech. Protiprachova maska nebo respirator
MA\VAROVANI piectite si v§echny bezpeénostni musi filtrovat astice vznikajici pfi provadéné
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a praci. Dlouhodobé vystaveni hluku vysoké inten-
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi. zity mGze zpUsobit ztratu sluchu.
Ngdodriem’ v$eqh nize UVede”Vth, pokynt mf‘z}? VféSt 8. Zajistéte, aby pfihlizejici osoby dodrzovaly
k uravzu’elektnckym proudem, pozaru a/nebo vaznému bezpe&nou vzdalenost od mista provadéni
Zraneni. prace. VSechny osoby vstupujici na pracovisté
» v . musi pouzivat osobni ochranné prostredky.
Vsechna UpOZOl'nenl a pOkyny Si Ulomky dilu nebo roztrzeného prisluenstvi
uschovejte pro budouci poti‘ebu_ mohou odletovat a zpisobit zranéni i ve vétsi
Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznaduje vzdalenosti od pracovisté.
elektrické nafadi, které se zapojuje do elektrickeé sité, 9. Napéjeci kabel ved'te mimo otacejici se pfi-
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory. slusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad narfadim maze

- — —r— dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a vtazeni
Bezpecnostnl vystrahy k lesticce ruky &i paze do otacejiciho se prislusenstvi.

10. Elektrické naradi nikdy nepokladejte, dokud
se prislusenstvi Uplné nezastavi. Otacejici se
pFisluenstvi se mze zachytit o povrch a zpusobit
ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

11. Naradi nikdy neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite v ruce po boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfislusenstvim by se vam mohl
zachytit o odév a pfitdhnout vam pfisluSenstvi k
télu.

12. Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
naradi. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni kovo-
vého prachu, mohou vzniknout elektricka rizika.

13. Neprovozujte elektrické naradi v blizkosti

vyrobcem. Pouha mozZnost upevnéni pfisluSen- ??Flav%ch’rlnaterifil!:l Odletujici jiskry by mohly

stvi na elektrické naradi nezarucuje jeho bezpec- yto ma't::‘na.y zafa ! . L. . .

nou funkei. 14. Nepouzivejte pfisluSenstvi vyzadujici pouziti

chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné chla-
dici kapaliny mGze vést k umrti nebo Urazu elek-
trickym proudem.

1.  Toto elektrické naradi je uréeno k pouziti jako
lesticka. Prectéte si vSechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace
a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni vSech nize uvedenych
pokynl muze vést k Urazu elektrickym proudem,
pozaru ¢i vaznému zranéni.

2. Tento elektricky nastroj se nedoporucuje
pouzivat k operacim, jako je obrusovani, karta-
¢ovani ¢i rozbrusovani. Budete-li pomoci tohoto
naradi provadét prace, pro které neni uréeno,
hrozi riziko poranéni.

3. Nepouzivejte prislusenstvi, které neni uréeno
specialné pro toto naradi a doporu¢eno jeho

4. Jmenovité otacky pfislusenstvi se musi nej-
méné rovnat maximalnim otackam vyznace-
nym na elektrickém naradi. PFisluSenstvi pracu-
jici pii vyssich nez jmenovitych otadkach se muze Zpétny raz a souvisejici vystrahy
roztrhnout a rozlétnout. Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti ¢i zaseknuti

26 CESKY



otacejiciho se kotouce, opérné podlozky, kartace nebo

jiného pfislusenstvi. Skfipnuti nebo zaseknuti zpuso-

buje nahlé zastaveni otacejiciho se pfislusenstvi, coz
vede k nekontrolovanému vrhnuti elektrického naradi

ve sméru opacném ke sméru otaceni pfisluSenstvi v

misté zachyceni.

Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skfipnuti

brusného kotouc¢e v obrobku, hrana kotouce vstupujici

do mista skfipnuti se mize zakousnout do povrchu
materidlu a to zplsobi zvednuti kotouce nebo jeho
vyhozeni. Télisko miize vyskocit smérem k obsluze

nebo od ni podle toho, v jakém sméru se pohybuje v

misté skFipnuti. Za téchto podminek muze také dojit k

roztrzeni brusnych kotouct.

Zpétny raz je dusledkem $patného pouziti a/nebo

nespravnych pracovnich postupu ¢i podminek. Lze se

mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.

1. Elektrické naradi pevné drzte a zaujméte
takovy postoj téla a pozici rukou, abyste
silam zpétnych raza odolali. Vzdy pouzivejte
pomocné drzadlo, pokud je k dispozici, abyste
ziskali maximalni kontrolu nad zpétnym razem
¢i reakci na toc¢ivy moment béhem uvadéni do
chodu. Za pfedpokladu pfijeti spravnych preven-
tivnich opatfeni mlze obsluha sily zpétnych razu
a reakci na to€ivy moment zvladnout.

2. Nikdy nesahejte do blizkosti rotujiciho pfislu-
Senstvi. PfisluSenstvi mdze byt odvrzeno smérem
k ruce.

3. Nestujte na misté, na které se elektrické naradi
pfesune v pfipadé zpétného razu. Zpétny raz
uvede zaseknuté nafadi do pohybu v opaéném
sméru pohybu kotouce.

4.  Zvlasté opatrni budte pfi opracovani rohu,
ostrych hran, atd. Vyvarujte se narazeni a
sevreni pfisluSenstvi. Rohy a ostré hrany maji
tendenci zachycovat otacejici se prisluSenstvi,
coz vede ke ztraté kontroly nebo zpétnému razu.

5. Nepfripojujte €lankovy nebo ozubeny pilovy
kotoug. Tyto kotouce €asto zpUsobuji zpétné razy
a ztratu kontroly.

Zvlastni bezpeénostni upozornéni k lesténi

1. Zamezte volnému otaceni jakychkoli uvolné-
nych ¢asti lesticiho kotouce nebo zajist'ova-
cich tkanic. Veskeré uvolnéné casti prislusen-
stvi zastréte nebo odriznéte. Uvolnéné rotujici
¢asti pfisluSenstvi se vdm mohou zamotat do
prstd nebo se mohou zachytit o obrobek.

DalsSi bezpecnostni vystrahy

1. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

2. Zkontrolujte, zda je obrobek radné podepren.

3. Pokud jsou na pracovisti velmi vysoké teploty
¢i vlhkost nebo je pracovisté znecisténo vodi-
vym prachem, pouzijte k zajiSténi bezpecnosti
obsluhy zkratovy jisti¢ (30 mA).

4. Nepouzivejte naradi k opracovavani materialt
obsahujicich azbest.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

MA\UPOZORNENI: Pted nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Pouzivani spousté

A UPOZORNENI: Pred pfipojenim nafadi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

» Obr.1: 1. Spoust 2. Blokovaci tlagitko

Chcete-li naradi uvést do chodu, staéi stisknout spoust.
Po stisknuti spousté se rychlost otacek zvysi. Chceete-li
naradi vypnout, uvolnéte spoust. Chcete-li pracovat v
nepretrzitém provozu, stisknéte spoust, zamacknéte
zajistovaci tlagitko a potom spoust uvolnéte. Chcete-li
naradi vypnout ze zablokované polohy, stisknéte napino
spoust a poté ji uvolnéte.

A UPOZORNENI: K zajisténi pohodli obsluhy
pfi delSim pouzivani Ize prepina¢ zajistit v
zapnuté poloze. Pfi zajiSt'ovani naradi v zapnuté
poloze bud'te opatrni a naradi pevné drzte.

A UPOZORNENJ: Nezapojujte nastroj do
napajeni, je-li spinac zajistény. V takovém pripadé
pobézi nastroj bez podpory a hrozi poranéni nebo
porucha.

Otocény voli¢ otacek

» Obr.2: 1. Otocny voli¢ otacek

Rychlost otaceni Ize regulovat pfesunutim oto¢ného
volice otacek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
Vys$Sich otacek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 5. NizSi otacky Ize ziskat pfi otaceni voli-
¢em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi hodnotou nastavenou na voli¢i a pfibliznymi
otackami naleznete v tabulce.

Hodnota Obéhti za minutu Pocet otacek
za minutu v
excentrickém
rezimu s nucenym
otacenim

1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6 800 780
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POZOR: Je-li nafadi provozovano dlouhou dobu
nepretrzité pfi nizkych rychlostech, dojde k preti-
Zeni motoru a nasledné k selhani naradi.
POZOR: Oto&nym voli¢em otaéek Ize otaéet
pouze do polohy 5 a zpét do polohy 1. Volicem

neotacejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by
dojit k poruse funkce regulace otacek.

Elektronické funkce

Nasledujici elektronické funkce a vlastnosti naradi
umoznuji jejich snadné provozovani.

Regulator konstantnich otacek
Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch, protoze
rychlost otaceni se udrzuje na konstantni hodnoté i pfi
zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Meékké spusténi potlatenim pocatecniho razu.

Vybér provozniho rezimu

ReZim otaceni Ize zménit otocenim volice rezimu.
» Obr.3: 1. Voli¢ rezimu

POZOR: Vzdy otoéte voli¢ az na doraz. Pokud je
voli¢ uprostied, nelze naradi zapnout.

POZOR: Provozni rezim neni mozné ménit, je-li
naradi zapnuté.

Excentricky rezim s nucenym
otacenim

» Obr.4: 1. Voli¢ rezimu

Excentricky rezim s nucenym ota¢enim predstavuje
obézny pohyb podloZzky s nucenym otac¢enim pro ucely
hrubého lesténi, napfiklad povrchovych Uprav.

Chcete-li pfepnout do excentrického reZzimu s nucenym
otacenim, otocte voli¢ proti sméru hodinovych rucicek.

Excentricky rezim

» Obr.5: 1. Voli¢ rezimu

Excentricky rezim pfedstavuje obé&zny pohyb podlozky s
volnym ota€enim pro ucely jemného lesténi.

Chcete-li pfepnout do excentrického rezimu, otocte
voli¢ po sméru hodinovych rucicek.

SESTAVENI

sméru hodinovych rugicek.

A UPOZORNENJ: Ujistéte se, Ze je opérna
podlozka pevné nasazena. Volné upevnéni nebude
vyvazené, povede k nadmérnym vibracim a muze
zpUsobit ztratu kontroly nad naradim.

Instalace boéni rukojeti

Volitelné prislusenstvi
» Obr.7: 1. Kryt 2. Boéni rukojet

Odejméte kryt a pevné uchytte bo¢ni rukojet na nastroj.
Boéni rukojet Ize nainstalovat na obou stranach naradi.

Instalace a demontaz podlozky

Volitelné prislusenstvi

A UPOZORNENI: K lesténi pouzivejte pouze
podlozky se suchym zipem.

» Obr.8: 1.Podlozka

Chcete-li nainstalovat podlozku, nejprve z ni a ze
suchého zipu odstrarite vS§echny necistoty a cizorody
material. PfiloZte podloZku k opérné podloZce tak, aby
byly jejich okraje vyrovnany.

Chcete-li podlozku odstranit z opérné podlozky, jedno-
duse ji stahnéte smérem od okraje.

A UPOZORNENJ: Zkontrolujte, aby podlozka
a opérna podlozka byly vyrovnany a bezpe¢né
upevnény. V opa¢ném pfipadé by doslo k nadmér-
nym vibracim, které mohou zpusobit ztratu kontroly
nebo vypadnuti podloZky z nastroje.

PRACE S NARADIM

A UPOZORNENI: K lesténi pouzivejte pouze
originalni podlozky Makita.

A UPOZORNENJ: Ujistéte se, Ze je zpraco-
vavany material zajiS$tény a Ze neni nestabilni.
Neupevnéné obrobky mohou zptlisobit zranéni.

A UPOZORNENI: Pii praci drite naradi pevné
jednou rukou za drzadlo se spinaéem a druhou
rukou za pifedni (nebo bo¢ni) rukojet.

A UPOZORNENJ: Nepouzivejte nastroj pfi vyso-
kém zatiZzeni po del$i ¢asovy usek. Mohlo by dojit k
poruse nastroje provazené urazem elektrickym prou-
dem, vznikem pozaru nebo vaznym zranénim.

A UPOZORNENJ: Dbejte, abyste se nedotykali
rotacni soucasti.

A UPOZORNENI: Nez zacnete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace opérné podlozky

» Obr.6: 1.0Opérma podlozka 2. Sestihranny kli&

Nasurite opérnou podlozku na hfidel a poté pomoci
klice s Sestihrannou hlavou otacejte Sroubem proti

POZOR: Nikdy na nafadi nevyvijejte pfili§ velkou
silu. Pfilisny tlak mdze vést ke snizeni ucinnosti
lesténi, poskozeni podlozky nebo zkraceni Zivotnosti
naradi.

POZOR: Nepfetrzité pasobeni v rezimu vyso-
kych otacek muze privodit poskozeni pracovniho
povrchu.
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LesSténi
» Obr.9

1.  Povrchova uprava (Excentricky rezim s nucenym
otacenim)

Pro hrubou Upravu pouzijte vinénou podlozku, pro
jemnou Upravu podlozku houbovou.

2.  Naneseni vosku (Excentricky rezim)
Pouzijte houbovou podlozku. Na houbovou podlozku

nebo pracovni povrch naneste vosk. Spustte nafadi s
nizkymi ota¢kami, aby se vosk rozprostrel.

A UPOZORNENI: Nepouzivejte nadmérné
mnozstvi vosku nebo lesticiho prostredku.
Vznikalo by vice prachu, coz miize vést k o¢nim nebo
dychacim potizim.

POZNAMKA: Nejdfive na zkousku navoskujte méné
dllezitou ¢ast pracovniho povrchu. Piesvédcte se,
zda naradi neposkrabalo povrch a zda zajistuje rov-
nomeérné rozprostfeni vosku.

3.  Odstranéni vosku (Excentricky rezim)

Pouzijte dal$i houbovou podlozku. Spustte naradi a
odstranujte vosk.

4. Lesténi (Excentricky rezim)
Plsténou podlozku zlehka pfiloZte na pracovni povrch.

UDRZBA
A UPOZORNENI: Nez zacnete provadét kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, zZe je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiredky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Cisténi protiprachovych krytu

» Obr.10: 1. Protiprachovy kryt

Pravidelné Cistéte protiprachové kryty na pfisavacich
otvorech, aby mohl vzduch volné cirkulovat. Sejméte
protiprachové kryty a vycistéte sitku.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vymeéna uhlikl a
veskera dalsi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi nebo tovarnimi servisnimi stfedisky spole¢nosti
Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporuc¢ujeme pouzivat nasle-
dujici prisluSenstvi a nastavce. Pfi pouziti jiného
prislu$enstvi ¢i nastavcd muze hrozit nebezpedi
zranéni. PfisluSenstvi Ize pouzivat pouze pro stano-

veny ucel.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Boc¢ni rukojet’

. Opérna podlozka

. VInéna podlozka

. Houbova podlozka

. Plsténa podlozka

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k nafadi pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se maze v riznych zemich
lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopensb: P0O5000C P0O6000C
[iameTp nigknagku 125 mm 150 mm
KinbkicTe 06epTiB 3a XBUNUHY 0—6 800 x8”

BaranbHa foBXuHa 451 Mm

Maca HeTTo 2,8—3,0 kr

Knac 6e3neku =

. Ockinbku Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HUx KpaiHax TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. 3HayeHHs1 Macu HETTO BKIOYa€e Hanerwi i HanBaxdi KombiHauii npunaaas ons 3Bu4anHoro i 6e3neyHoro
BMKOPUCTaHHS, SK Lie 3a3Ha4YeHo B iHCTPYKLIT 3 ekcrinyartadii.

MpusHavyeHHs

IHCTPYMEHT NpusHa4eHnin Ans nonipyBaHHS.

[xepeno XuBneHHA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nuie Ao axepena
JKMBIEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACLKMMU XapaKTepUCcTUKamu, i BiH MoOXxe npa-
LtoBaTu nuLue Bif ogHOMa3HOro mAxepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy isonsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoyaTcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb WwyMy 3a wwkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHuUi BianoBiaHo Ao ctanaapty EN62841-2-4:
Mogens PO5000C

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 84 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 92 aB (A)
Moxwmb6ka (K): 3 A6 (A)

Mopenb PO6000C

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 86 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 94 aB (A)
Moxwmbka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS AN MOPIBHSAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHi 3Ha4eHHs LyMy MOXYTb Takox
BUKOPWCTOBYBATUCA A4NA NonepeaHbol OLHKM BNNKBY.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: KopucTyiTtecs saco6ammu
3axXMUCTy OpraHiB CryXxy.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMoB
BMKOPUCTaHHS WYM nif Yac hakTMyHoi po6oTtn
eneKTPOoiHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asiBrNeHuUX 3Ha4YeHb Bibpauii.

A\ OMNEPEMXEHHS: 3a6esneute nanexHi
3ano6iXHi 3axoau Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bci cknaposi
pPo6oYOro LMKNy, AK-0OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npauioBaT Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Bibpauisn

BararnbHe nocTilHe 3Ha4YeHHs1 Bibpalii (BekTopHa cyma
TPbOX HaMPSsIMKIB), BUHAYEHE 3riAHO 3i CTaHA4apTOM
EN62841-2-4:

Mogens PO5000C

Pexum pobotu: nonipyBaHHS

PosnosctogxeHHs Bibpalii (an p): 6,5 m/c?

Moxwn6ka (K): 1,5 m/c?

Mogens PO6000C

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs

PoanoBclomkeHHs Bibpaii (an, p): 7,0 M/c

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiAMNOBIAHO A0 CTAaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANSA NOPiB-
HSIHHS OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOXYTb TaKOX BUKOPWUCTOBYBATUCS ANs none-
peaHbOro oUiHIBaHHS BNVBY.
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A\ 10MNEPE)XEHHSI: 3anexHo Bin yMoB BuKo-
pucTaHHA Bibpauis nig yac pakTMyHoi po6oTu
eNeKTPOoIHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asABNEeHNX 3aranbHUX 3Ha4YeHb BibGpauii.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3anob6ixkHi 3axoQM ANA 3aXMcTy oneparopa,

Lo BiANOBIiAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po6oYOro LMKy, AIK-0T Yac, KON iHCTPYMEHT
BMWMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHaE NpawuloBaTh Ha

XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

Hwxye HaBeaeHO cepefHi 3Ha4eHHs NikoBOT amnniTyan
NPUCKOPEHHS Bif 6GaraTtopa3soBux yaapHux Bibpauii y e
i3 BinnosigHoto noxmbkoto (K), BU3HaYeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-4.

Mogens PO5000C

Pexum pobotu: nonipyBaHHs

No: 182 M/c?

Moxwu6ka (K): 9 m/c?

Mogens PO6000C

Pexum poboTu: nonipyBaHHs

Mo: 165 m/c?

Moxubka (K): 14 m/c?

MPUMITKA: Lli 3asiBneHi 3Ha4yeHHs He cnif BUKo-
pucTOoBYBaTW ANS BU3HAYEHHS BNNMBY Bibpauii Ha
pyKu.

Hdeknapaduii BignoBigHoOCTi

Tinbku dns KkpaiH €eponu

[eknapadito npo BianoBigHicTe ctaHgaptam €C /
CnonyyeHoro KoponisctBa MoxHa 3Haint 3a URL-
aapecoro HukYe.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

NONEPEOXEHHA NPO
AOTPUMAHHA TEXHIKHU
BE3IMNEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHiku 6e3neKku npu poobori 3
€NeKTPOiHCTPYMEeHTaMu

A\OMEPE)KEHHS YsaxHo osmaitomTecs 3
ycima nonepemxeHHAMM, iIHCTPYKLISIMU, PUCYHKaMK
W TeXHIYHMMMU XapaKTepPUCTUKaMU, AKi CTOCYHOTbCS
LbOro eneKkTpoiHCTpyMeHTa. HeBnKkoHaHHS HaBe-
AeHVX Aani iHCTPYKUi MoXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi 1 (a60) TSHKKUX TPaBM.

306epexiTb yci iHCTpyKLUii 3

31

TexXHiku 6e3nekun Ta ekcnnyarauii
Ha ManbyTHE.

TepMiH «enekTPoiHCTPYMEHT», 3a3HaYEHWUI Y IHCTPYKLIT
3 TeXHikM 6e3nekun, CTOCYETbCS eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
KNI PYHKLIOHYE Bif eneKkTpoMepexi (eneKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem X1BMneHHsi), abo eneKTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XMBMneHHsM Big 6atapei (6e3nposigHuii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepemxeHHA NPO HeobXiaHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtu 3
nonipyBanbHO MallMHOO

1.

Ller eneKTpoiHCTPYMEHT Nnpu3HaYeHumn ansa
nonipyBaHHs. YBaXXHO o3HanoMmTecs 3 ycima
nonepexeHHsIMA NPO AOTPMMAaHHSA NpaBun
TexHikn 6e3neku, iHCTPYKLisiMu, intocTpa-
LisIMU I TEXHIYHMMM XapaKTepucTUKaMu, Lo
CTOCYIOTbCH LibOro eNeKTPOoiHCTPYMeHTa.
HeBwuKoHaHHs Byab-siKMX IHCTPYKL, HaBeaeHUX
HUKYE, MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eneKTpuy-
HUM CTPYMOM, NOXeXi 1/abo TSHKKUX TPaBM.

2. 3aaonoMorol LbOro eneKTPoiHCTpyMeHTa
He peKOMeHA0BaHO BMKOHYyBaTH TakKi one-
pauii, Ak wnicdyBaHHA, YMLLEHHA MeTany 3a
AOMOMOrolo MeTaneBoi WiTku abo BiapizaHHA.
BukopucTaHHs enekTpoiHCTPyMeHTa He 3a npu-
3HaYeHHAM MOXe CNPUYNHUTU HebeaneyHy cuTya-
Lito Ta NpyU3BECTU O OTPUMAHHS TPaBM.

3. 3abopoHeHO BUKOpUCTOBYBaTu Npunaaas,
AKi cnewianbHO He NpU3HayveHi ANA uboro
iHCTpyMeHTa Ta He peKOMeHA0BaHi BUPOGHM-
KOM. HaBiTb SKLLO NpUnagas MoXHa npuegHaTu
00 IHCTpYMEHTa, Le He rapaHTye 6e3neyvHoi
ekcnnyarauii.

4. HomiHanbHa WBMAKICTL NpUNaaAA NoBMHHA
LWOHaNMeHLUe AOPiBHIOBAaTU MaKCMManbHi
LUBMAKOCTI, IKa BKa3aHa Ha eNeKTPOoiHCTpy-
MeHTi. Mpunaaas, wo obeptaeTbes 3i WBUAKICTIO,
6inbLUOI 33 HOMIHAMbHY, MOXe 3namaTucs Ta
BiZICKOUMTH.

5. Pi3bba Ha kpinneHHi npunaaaa noBMHHA
BiAnoBigaTu pi3b6i Ha WNUHAENi MaWWHK.
LleHTpoBwMiA OTBip Npunaaas, Wo BCTaHOB-
NETbLCA Ha hnaHelb, NOBUHEH BignosigaTn
BCTaHOBMIOBaNbHOMY AiameTpy cdnaHus.
Mpunapas, Wo He NiaxoanTb A0 KPiNneHHsa enek-
TPOIHCTPYMeHTa, 3a3Hae po3banaHcyBaHHs 1
HaaMipHOI BibpaLii Ta MOXe CNpUYnHUTK BTpaTy
KOHTPOJII0.

6. He MoXHa BUKOPMCTOBYBATM MOLLUKOAXKEHE

npunapaas. LLlopa3y nepea no4yaTtkom BUKO-

pUCTaHHA cnif ornapaT Take Npunaaas,

SIK NigKnagka-nigowsa, Ha NnpeaMeT TPiLLWH,

CTMpaHHs abo HaaMipHOro 3HoLWeHHs. Y pa3si

nafiHHA eneKkTpoiHCTpymeHTa abo npunaaas

HeobXiaHO ornsAHYTH BUPi6 Ha HasiBHICTb

nowkoakeHb a60 BCTAaHOBUTU HeyLLKOMXKEHe

npunapps. Micns ornaay Ta BCTaHOBNEHHSA
npunaaas 3auMiTb Take NONMOXEHHS, Wo6

BW Ta CTOPOHHi ocobu nepeGyBanu nosa

NAoWnHO obepTaHHA NpUNaaasn, 3anycTiTh

iHCTPYMeHT i AaiTe oMy nonpauBaTh Ha

MaKCcUManbHi WBUAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHSA

NPOTArom oAHi€i xBUNUHMU. i yac Takoro
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nNpo6GHOro 3anycky NoLIKOMKEHe Npunaaas 3as3su-
Yall po3nagaeTbCs Ha YacTUHU.

7. BukopucToByMTe 3acobM iHAUBIAyanbHOro
3axucTy. BianosiaHo go AinsHkM 3actocy-
BaHHs1 HEO6XiAHO KOPUCTYBATUCH 3aXMCHUM
LWMUTKOM abo 3aXUCHUMM OKynsipamu. 3a Heo6-
XiAHOCTi HOCiTb NMMNO3axMUCHY MacKy, 3acobu
3axMCTy opraHiB cnyxy, pykaBuLi Ta po6ouui
capTyx, AKi 3aaTHi 3aTpumMyBaTK Api6HI Yac-
TUHKM abpa3mBHoOro maTepiany a6o getani.
3acobu 3axmcTy opraHiB 30py NOBUHHI ByTn 3paT-
HUMU 3aTPUMyBaTK yiaMKK, LLO YTBOPIOKOTLCA Mif
yac BMKOHaHHS pi3HKUX onepaduin. MunosaxuncHa
Macka abo pecnipaTop NOBWHHI inbTpyBaTH Yac-
TUHKM, LLIO YTBOPOOTLCA Nif Yac pobotun. Tpueana
[ist CUNBbHOTO LLIYMY MOXe NPU3BECTW A0 BTpaTH
cnyxy.

8. CTOpPOHHi 0CO6M NOBUHHI 3HaxoAUTUCA HA
Ge3neyHin BiacTaHi Big micusa po6otu. KoxHa
ocoba, fika BXoAUTb [0 po6040i 30HU, Mae
HOCUTM 3aco6um iHAUBiIAYanbHOTO 3aXUCTY.
YacTuHkm getani abo ynamku npunagns MoxyTb
BiANeTiTM 3a Mexi 6e3nocepeHbOI po6o4Ooi 30HM
Ta CNPUYNMHUTY TPaBMYBaHHS.

9. LLIHyp Mae 3HaxoaUTUCA Ha BiAcTaHi Big npu-
naans, wo obepraeTbes. AKLO BTPATUTH KOH-
TPOsb, WHYP Moxe 6yTu nepepizaHo abo noLukoa-
KEHO, | pyKy MOXe ByTu 3aTarHyTo Ao npunaaas,
o obepTaeTbes.

10. He moxHa BiAKnapgaTu eNnekTPOiHCTPYMEHT,
MoKV NpunaaAs NoBHICTIO He 3YNMUHUTLCA.
Mpunapas, WwWo obepTaeTbecs, MOXe 3a4enunTn
NOBEPXHIO Ta BUPBATW €NeKTPOIHCTPYMEHT 3-Nif
KOHTpOI0.

11.  He moxHa npautoBaTu 3 eneKTpoiHCTpy-
MeHTOM, TPUMaroum oro nopsga is coéoto. Y
pe3ynbTaTi BUNaAKoBOro KOHTaKTy Npunaaas, Wwo
06epTaeTbCsi, MOXeE 3a4ennTy Oasr Ta NPU3BECTU
[0 pyxy Npunagas B HaNpsiMky Tina.

12. PerynsipHo ouuulynTe BEHTUNALINHI OTBOPU
eneKTpoiHCTpyMmeHTa. BeHTunsaTop ABuUryHa
BTATy€E NWN yCepeanHy Koxyxa, a HaaMipHe cKyn-
YeHHS1 MeTaneBoro NopoLLKY CTBOPIOE PU3NK ypa-
XKEHHS eNEeKTPUYHUM CTPYMOM.

13. He moxHa npautoBaTu 3 eNeKTPoOiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerko3anmMmncTux matepianis. Lli mate-
pianu MoXyTb cnanaxHyTu Bif iCkpu.

14. He moxHa BUKOpPMCTOBYBaTu Nnpunaaas, wo
noTpebye 3aCTOCYyBaHHA OXONOAXKYBaNbHUX
piauH. BukoprctaHHs Bogm abo iHWKnx oxonoa-
XKyBanbHUX PiAVH MOXe NPU3BECTU A0 YPaXkeHHs!
€nNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Binnaua Ta BignoBigHi nonepepxeHHs

Bipaoaya — ue panToBa peakLisi Ha 3aLemreHHs abo
YinNsHHS Kpyra, Wwo obepTaeTbes, Nigknagku, Witkv
abo 6yab-sKoro iHLWOoro npunagas. 3alemneHHs

ab0 YinnsHHSA NPYU3BOAWTL A0 LWBUAKOT 3yNUHKM Npu-
napas, wo obepraeTbes, i Lie B CBOKO Yepry Crpuyu-
HSIE HEKOHTPOJIbOBAHUIA PyX EMEKTPOIHCTPYMEHTa y
HanpsIMKy, NPOTUNEXHOMY 10 HanpsiMKy obepTaHHs
npunagas y Micui 3aknMHIOBaHHS.

Hanpwknag, sikwo abpa3vBHWI Kpyr 3aLlemneHunin abo
3a4enneHuin aeTanno, Kpam Kpyra, LWo BXoauTb A0
MicL$ 3aLlLeMeHHs, MOXe YBITU B NOBEPXHIO MaTe-
piany, Lo npu3Beae A0 Biackoky kpyra abo Biggavi.
Kpyr moxe BigckouMTn B HanpsimKy ornepatopa abo Big

HbOTO; Lie 3anexXuTb Bif HanpsMKY pyXy Kpyra B Micui
3aLlemreHHsi. 3a Takux yMoB abpasuBHi Kpyrn MOXyTb
3ramaTucs.

MpuynHamu Bigaavi € HenpaBWbHE KOPUCTYBAHHS

enekTPoiHCTPYMEHTOM Ta/abo HenpaBuIbHI YMOBY YK

nopsiAoK ekcnnyatadwii; il MoXKHa YHUKHYTW, BXMBLUN
3anobixHUX 3ax0oAiB, 3a3HAYEHUX HIDKYe.

1. MiyHo TpUManTe eneKTPOiHCTPYMEHT Ta
3alMiTb Take NOMOXeHHs, sike 4O3BONUTbL BaM
onupaTucs cuni Bigaayvi. 060B’A3KOBO KOpU-
CTyMTeCsi AOMOMIKHOI PYUKOHO (32 HasiBHOCTi),
Wo6 36iNbWUTU A0 MAaKCMMYMY KOHTPOIb
3a BigAayvero abo peakuieto Bif KpyTHOro
MOMEHTY nif Yac nycky. AKLLO BXWUTY BCiX 3ano-
Bi>kHUX 3axopfiB, onepaTop 3MOXe KOHTPOosoBaTH
peakLiito KpyTHOro MOMeHTY abo cuny Biagaui.

2. Y xoAHOMy pa3i He MOXHa TpUMaTu pyky 6ins
npunaaas, wo obepraeTbesA. Mpunaaas Moxe
nig Yac Bigaavi TpaBmMyBaTh pyKy.

3. He moxHa po3TalioByBaTH Tifno B 30Hi, Y sIKy
pyxaTumeTbCs iIHCTPYMEHT NiA Yac Bigaavi.
Bippnaya npusBege 0o LWITOBXaHHS iIHCTPyMeHTa
y Micui TopkaHHs kpyra Ta pobo4oi getani B
HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy o6epTaHHs
Kpyra.

4. HeoGxigHa ocob6nuBa o6epexHicTb nig Yac
06pOo6KM KyTiB, FOCTPUX KpaiB Towo. YHUKanTe
BiAICKOKiB Ta 4innAHHA npunaaas. Kytn, roctpi
Kpai abo BiACKOKM NPU3BOASATE A0 YiNAHHS Npu-
nagas, wo obepTaeTbCs, CIPUYNHAIOYM BTpaTy
KOHTpOIIo Ta Bigdauy.

5. 3abopoHeHO NPUKpinnBaT OUCK NaHL -
roBOi NUNK ANA pi3aHHA no AepeBy abo AnUck
3y64acToi nunu. Taki AMCKN 4acTo CMPUYMHSAIOTb
Bif,Aavy Ta BTpaTy KOHTPONIO.

MonepepxeHHs Npo Heo6XiAHY o6epexHicTb Nig

Yyac BUKOHaHHS po6iT 3 nonipyBaHHs:

1. He ponyckaiTe BinbHOro o6epraHHsA nocna-
6rneHUX YacTUH nonipyBanbHOro Kona
260 NpUKpiNneHnx A0 HbOro NenCTKIB.
MpubepiTb a6o nigpixTe NpukpinneHi Ao kona
nocnabneHi nentocTku. Taki NentcTkn MOXyTb
3aTArHyTU Balli nanbLi abo nowkoanTy AeTanb.

[opaTkoBi nonepeaxeHHA Npo Heo6XiaHy

obepexHicTb

1. He 3anuwaiirte 6e3 HarnsAAay iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautonTe 3 iHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPMMalo4M NOro B pyKax.

2.  NepeBipTe HagiHicTb onopu poboyoi aeTani.

3. Y pa3si BUCoKoi TeMnepaTypu, BONOrocTi 4u
piBHA 3a6pyAHEeHHA eneKTPONpoBiAHUM NUMOM
Ha po6o4yomy MicLi BUKOPUCTOBYITe aBTOMa-
TUYHUI 3axMcHuM BUMMUKad (30 mA) ans 3abes-
neyeHHs1 6e3neku oneparopa.

4. He 3acTocoByuTe iHCTPYMEHT ans po6otu 3
mMaTtepianamu, Lo MiCTATb a3becT.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.
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A\ OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE Tpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnioTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpW YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BianoBiaHUx npasun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HeagoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y il iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NpU3BecTy A0 CEPAO3HMX TPaBM.

OrnncC POBOT

A OBEPEXHO: MNepea TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTbL iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKoHanuTecs, WO iIHCTPYMEHT
BUMKHEHO 1 Bif’eAHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

A\ OBEPEXHO: MNepea TMM 5K NigKNIOYATM
iHCTPYMeHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKoHaun-
Tecs, WO KYPOK BMUKa4ya HanexHUM YNHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBEPTAETLCA B NonoxeHHA «BUMK.»,
KONM MOro BiAnycKatoThb.

» Puc.1: 1. Kypok Bmmkaya 2. KHonka dpikcaTtopa

LLlo6 noyaTt po6oTy 3 iIHCTPYMEHTOM, MPOCTO HATUCHITb
Ha Kypok BMuKkaya. LLiBuakicTb obepTaHHs 3poctatume
BiANOBIAHO 40 HaTWUCKaHHS Kypka. LLlo6 3ynuHnTtn
poboTy, BigNyCTiTb Kypok BMyKaYa. [ins HenepepsBHOT
poBOTH HAaTUCHITL Ha KypOK BMUKaYa, NOTIM HAaTUCHITbL
KHOMKy BriokyBaHHs Ta BignycTiTb Kypok BMuKaya. LLjo6
3YMUHUTKN IHCTPYMEHT, sIkMiA 3abrnokoBaHo, HAaTUCHITb
KypOK A0 KiHLSA, @ NOTiM BigNyCTiTb MOro.

A\ OBEPE)HO: Bumnkau moxHa 3abnokyBaTu
B NONOXeHHi «yBiMKHEHO» ANns 3py4HOCTi one-
paTopa B pa3i TpuBanoro BUKOpUCTaHHA. Y pasi
OrokKyBaHHSA iHCTPyMeHTa B NMONOXeHHi «yBiMK-
HeHo» cnif 6yTy oco6nMBO 06epexHUM Ta MiLHO
TPUMAaTK iIHCTPYMEHT.

A OBEPEXHO: He BmuxaitTe & Mepexy
iHCTPYMEHT i3 HaTUCHEHOoIo KHoMKoto chikcaTopa

Yy BBiMKHEHOMY CTaHi. IHCTpyMeHT yBiMKHeTbCs 6e3
ornopu Ta MOXe CNPUYUHUTY TINECHI YLIKOMKXeHHs abo
Lukoay.

[unck peryntoBaHHS LWBUAOKOCTI

» Puc.2: 1.[uck perynoBaHHs LWBWUAKOCTI

LLiBnakicTe 0bepTaHHS MOXHa 3MiHIOBaTK, NOBEpTalo4n
[NCK perynioBaHHs LUBUAKOCTI B MOMOXEHHS BiANoBia-
HOro Homepa HanawTyBaHHs Big 1 o 5. Weunakictsb nia-
BULLYETLCS NPUW NoBepTaHHi Ancka y HanpsiMky Homepa
5. LLBMAKICTb 3MEHLLY€ETLCS NPW NOBEPTaHHI Aucka y
HanpsimKy Homepa 1.

CniBBigHOLIEHHSA MiXK HOMEPOM HanalTyBaHHA Ha
perynaTopi Ta npubnmnaHoio WBUAKICTIO 06epTaHHsA ANB.
y HaBeAeHi Hk4e Tabnuui.

Howmep KinbkicTb op6i- KinbkicTb o6epTiB
TanbHUX 06epTiB | Nigknagku 3a XBu-
3a XBUNUHY TIWHY 3a AOBINb-
HOI0 TpaeKkTopicto
op6iTv B Nnpumy-
COBOMY pexumi
obepTaHHs
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6 800 780

YBATIA: flkwo iHCTPyMEHT NpOTSromMm TpUBanoro
yacy eKcnnyaTyeTbCsl Ha HU3bKiW LUBUMAKOCTI,
ABUIYH NepeBaHTaXy€ETbCS, WO NPU3BOAUTL A0
nopyuweHb y po6oTi iHCTpymeHTa.

YBATA: Ouck perynioBaHHsi LUBUAKOCTi MOXHa
noBepTaTu TiNbKK B Mexax BiA 1 Ao 5, a Takox y
3BOPOTHOMY Hanpsmky. He HamaravTecs noBep-
HYTU AOrO CUIOO 3a MeXy BiaMiTku 5 a6o 1, Tomy
O Lie MOXe NpU3BecTu A0 Buxoay 3 nagy dyHkuii
perynioBaHHs.

PyHKLii eneKTpoHHOro obnaaHaHHA

IHCTpyMeHTH, obnafHaHi yHKuUisimu, Lo 3abesne-
YYHOTbCS ENEKTPOHHUM 06nafHaHHSM, € MPOCTUMU B
ekcnnyarauii 3aBAsKM 3a3Ha4YeHNM HUKYe 0cobnmeoc-
TAM KOHCTPYKLIii.

KoHTporb NOCTiNHOI LUBUAKOCTI

[lae MoxnuBicTb OTpUMaTH YncTy 06pobKy, TOMY Lo
LUBUAKICTb 06epTaHHSA NiATPUMYETLCSA Ha NOCTIHOMY
PiBHi HaBiTb B yMOBax HaBaHTaXX€HOro CTaHy.

®DYHKLis NaBHOro 3anycKy

[naBHWIN 3anyck 3AiNCHIOETLCA 3@ PaxyHOK raciHHS
pi3KOro MiABULLEHHSI HABAHTAXXEHHS B MOMEHT 3arycky.

Bubip pexumy po6otu

Ons 3MiHKM pexumy o6epTaHHs cnif noBepTaTu pyyky
3MiHWN pexumy.
» Puc.3: 1. Pyuka 3amiHu pexumy

YBATIA: Pyuky cnig 060B's13K0OBO noBepTaTu
MOBHICTHO. SIKLO pyYKa 3HaXoANTLCA B cepea-
HbOMY MOJIOXKEHHI, TO MOXNMUBICTb 3anycKy
iHCTpyMeHTa BiACYTHS.

YBATA: He MoOXHa 3MiHUTU peXum po6oTun
YBiMKHEHOro iHCTpyMeHTa.

TpaekTopisi AOBiINbHOI OPGITU Y
NPUMYCOBOMY pPeX1Mi 06epTaHHSA
» Puc.4: 1. Pyuka 3aMiHEHHS pexumy

TpaexTopis A0BiINbHOI OP6IT B NPUMYCOBOMY PEXUMI
obepTaHHs — Lie onepallis i3 3aCTOoCyBaHHAM pyXy 3a
TpaekTopieto AoBiNbHOI 0p6iTH 3 NpUMycoBuM obep-
TaHHAM MigKNaaky, ska BUKOPUCTOBYETLCA Anst rpy6oro
nonipyBaHHs, Hanpuknaz o6pobka NoBepXHi.

[Ins 3acTocyBaHHSA pyxy 3a TPAEKTOPIE0 AOBINbHOT
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op6iTi B pexuMi nprmycoBoro obepTaHHs cnig nosep-
HYTW PYYKY 3MiHW PEXUMY NPOTY FOQUHHWUKOBOT CTPINKK.

Pexxum poBinbHOI opGiTH
» Puc.5: 1. Pyuka 3MiHeHHS pexumy

Pexum goBinbHoi op6iT — Le onepalis i3 3acTo-
CyBaHH$ pyxy 3a opbiTanbHO TpaekTopieto B
pexumi BinbHOro obepTaHHs nigknagaku Ans TOHKOro
nonipyBaHHs.

[Ins po60TK B pexummi AoBINbHOT opbiTH NOBEPHITHL
PYYKY 3@ rOAMHHWUKOBOI CTPINKOH.

3BOPKA

A\ OBEPEXHO: MNepepn BUKOHAHHAM GyAb-AKUX
pOGIT 3 iIHCTPYMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb
MAOro Ta BigKNIoYiTb Bif enekTpoMepexi.

YcTaHOBNEHHA NigKnagaKkn-nigowBsun
» Puc.6:

1. Migknagka-nigowsa 2. LecturpanHuii
KoY

MomicTiTe Nigknaaky-nigowsy Ha Ban, a NoTiM NoBep-
TaviTe 60NT 3a rogUHHMKOBOKO CTPINKOO 3@ JOMNOMOroK
LLIECTUrPaHHOTO KItova.

A\ OBEPE)XHO: MNepesipTe, Wo6 nigknaa-
Ka-nigowsa 6yna HaneXXHUM YNHOM 3aKpinneHa.
MocnabneHHs kpinneHHsA Npu3seae 40 nopy-
LeHHs GanaHcy Ta BUKNMYe HaaMipHy Bibpauito,
LLIO MO>XXe CTaTu MPUYMHOIO BTPATU KOHTPOMIO Hag
iHCTpPYMeHTOM.

BcTaHOBNEHHs1 60KOBOI PYKOATKU

Hodamkoee npunadds
» Puc.7: 1. Kosnauok 2. bokoBa pykosiTka

3HIMIiTb KOBNAYoK, a NOTIM HAAiINHO NPUKPYTiTb BOKOBY
PYKOATKY 40 iHCTPYMEHTa.

BokoBy pyKosTKy MOXHa BCTaHOBIOBATW Ha Byab-Skili
CTOPOHI IHCTPYMeHTa.

YcTaHOBMEHHA a60 3HATTA

nigknagku

Hodamkoee npunadds

A\ OBEPE)XHO: [ina nonipyBaHHA BUKOPUCTO-
BYWUTE TiNbKU NiAKNaaKu Ha nunyyui.

» Puc.8:

1. Migknaaka

LLlo6 ycTaHOBWTYM NiaKnaaKy, crnoyaTky yCyHbTe BECb
6pya i CTOPOHHI NpeaMeTy i3 CUCTEMU KPIMneHHs nia-
KNagKkv Ha nunyudui Ta nigknagku-nigowsu. MpuegHanTte
nigknagky oo nigknagku-nigowsn TakuM YMHOM, o6
iXHi kpai cniBnaganu.

LLlo6 3HsTV Nigknaaky 3 niaknagku-nigoLwwsu, cnig npo-
CTO NIAHATY NiAKNaaKy 3a kpan.

A OBEPEXHO: MepekoHaiiTecs, Wo Kpai nig-
KNnaakuv Ta nigknagku-nigowsu cniBnagarTb,

a cami BOHM MiLHO 3'€HaHi. Y npoTunexHomy
BUNaZKy nigknagka BMknu4e HagMmipHy Bibpauito, ska
MOXe NpU3BECTW A0 BTPAT KOHTPOIIO Haf iIHCTPYMEH-
ToM, abo nigknaaky MoXe BUKMHYTU 3 IHCTPYMeEHTa.

POBOTA

A OBEPEXHO: Ansa nonipyBaHHA BUKOpUCTO-
ByWTe TiNbKN opuriHanbHi nigknaakn BUPOGHU-
uTBa Makita.

A OBEPEXHO: MepekoHanTecs, Wo pob6ounii
MaTepian HaneXHUM YMHOM 3aKpPinneHun i cTin-
kui. MpeameTy, Wo po3niTaloTbCA, MOXYTb CPU-
YMHUTU TINECHI YLIKOAXKEHHS.

A\ OBEPEXHO: Mig yac po60oTu MiyHo Tpu-
ManTe IHCTPYMEHT OAHIE0 PYKOIO 3a PYUKy 3
BUMMKaYeM, a ApPYroto — 3a nepeAHio pyyKy
iHCTpyMeHTa.

A OBEPEXHO: He Aonyckante TpuBanoi
po6oTH IHCTpyMeHTa nig BeNMKUM HaBaHTa-
»XeHHsAM. Lle Moxe npusBecTun 4o HecnpaBHOCTI
iHCTPpyMeHTa, sika BUKINYE YPaXeHHs enekTpUYHUM
CTPYMOM, MOXeXy i/abo TsxKi TpaBmMu.

A OBEPEXHO: He TOPKaNTEeCs YaCTUH, WO
obepTaloTbCs.

YBATIA: He npuknapainTe cuny Ao iHCTpyMeHTa.
HapgmipHe HaTuckaHHA MOXe NpPU3BeCTU A0 3MEH-
LEeHHS edpeKTUBHOCTI MONipYBaHHS, NOLLUKOMKEHHS
nigknagkm abo ckopoTUTM TepMiH ekcnnyarauii
iHCTpyMeHTa.

YBATIA: BeanepepBHa po60Ta Ha BUCOKIll WBUA-
KOCTi MOXe NOLKOANTU pOBOoUY NOBEPXHIO.

nepawif nonipyBaHHsA

» Puc.9

1. O6pobka noBepxHi (4oBinNbHa opb6iTa B Npumyco-
BOMY pexunmMi o6epTaHHs)

BukopucToByiTe BaTHy nigknagky ans rpy6oi diHiwHoi
06pobku, a NoTiM BUKOpUCTaNTe nigknagky 3 rybyac-
TOro martepiany Ans TOHKoi 06pobKu.

2. HaHeceHHs BOCKy (pexuM JOBINbHOT poboTm)

BukopucToByiiTe nigknagky 3 ryéyactoro matepiany.
HaHeciTb Bick Ha niaknaaky 3 rybyacTtoro matepiany
abo Ha poboyy noBepxH0. 3anycTiTb iHCTPYMEHT Ha
HU3bKIN LIBUAKOCTI, W06 po3TepTH BicK.

A\ OBEPEXXHO: He nanoctTe Bick abo iHWYy
peyYoBUHY ANS NonipyBaHHA B HaAMipHil Kinbko-
cTi. Lle cTBopuThb BinbLue nuny Ta Moxe NpusBecTu
[10 MOLLKOAXEHHS o4eit abo AnxanbHUX LUNAXiB.
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MPUMITKA: CnoyaTtky BUKOHaTe Npo6He HaHe-
CEHHSs1 BOCKY Ha HENPUMITHIN AinaHui poboyoi
noBepxHi. CnoyaTky nepekoHanTecs, Lo iIHCTPYMEHT
He Apsinae NoBEPXHIO Ta He CMPUYMHSAE HEPIBHOMIpHE
HaHeCeHHS BOCKY.

3. BupaneHHs BOCKy (pexum OoBinbHOI op6iTn)

BukopucToByiTe iHWY nigknagky 3 rybyactoro martepi-
any. 3anycTiTb iHCTPYMEHT, LWo6 3HATU BiCK.

4. TlonipyBaHHS (peXuM AOBINbHOT opbiTh)

O6epexHO TopkanTecs NOBCTAHO MiAKNaAKow A0
po6o4oi NoBEPXHI.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM siK NnpoBOAUTM
ornsap abo TexHiYHe 06CNyroByBaHHsA iHCTPY-
MeHTa, NnepeKkoHanuTecs, Lo MOro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CnMpT Ta NoAi6Hi peyo-
BUHM. IX BUKOPMCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHK
kKonbopy, AecdopmaLiii a6o NOABM TPILLMH.

YuweHHA NMNo3axmMcHUX KpuLu

» Puc.10: 1. MunosaxmcHa KpuLka

[ns 3abe3neyeHHs LUMpkynsuii nosiTpst 6e3 nepeLukos,
pPerynsipHo o4unLLyTe NUNO3axXUCHI KPULIKK Ha NOBI-
Tpo3abipHNX 0TBOPaXx. 3HIMITb NNIO3aXUCHI KPULLIKK 1
OYUCTLTE CiTKY.

LLlo6 rapaHTysaTti BE3MEKY ta HALIVHICTb npoayk-
Lii, peMOHT, nepeBipKy Ta 3aMiHy rpadiToBuUX LLITOK,
Gyab-AKi iHLWi po6OTK 3 TEXHIYHOTrO OGCIYroBYBaHHSA Ta
peryrntoBaHHs NMOBWHHI NPOBOAWTM CreLianicT aBTopu-
30BaHoOro abo 3aBoACLKOro cepBicHOro LieHTpy Makita i
nuLle 3 BUKOPVCTaHHSIM 3anacHux YactuH Makita.

AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO: Lle nopaaTKoBe 1 fONOMiKHe
npunapas pekoMeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBaTH 3
iHcTpymeHTOM Makita, 3a3Ha4yeHUM y Uil iHCTPYK-
uii 3 ekcnnyaTauii. BukopvcTaHHsi 6yab-sikoro
iHLWOro fonoMixHOro Npunaaas  obnagHaHHsS Moxe
npu3BecTu 4o TpaBM. Bukopuctosynte gogatkose 1
[OOMOMiDKHE Npunaaas nuile 3a npusHadYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpuMaT gornomory B 6inbLu
[OeTarnbHOMY 03HAaWOMITEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb A0 MiCLLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. BokoBa pykosiTka

. MNipknagka-nigoLusa

. BatHa nigknagka

. ly6uacra nigknagka

MoBcTsAHa nigknagka
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: P0O5000C P0O6000C
Diametrul talerului 125 mm 150 mm
Rotatji pe minut 0-6.800 min™

Lungime totala 451 mm

Greutate netd 2,8-3,0kg

Clasa de siguranta =

prealabila.
Specificatiile pot varia in functie de tara.

si sigura specificate in manualul de instructiuni.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata lustruirii.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-4:

Model PO5000C

Nivel de presiune acustica (La): 84 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 92 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model PO6000C

Nivel de presiune acustica (L,x): 86 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

Valoarea greutatii nete include cea mai usoara si cea mai grea combinatie de accesorii pentru utilizare normala

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor continue (suma vectorilor
tri-axiali) determinata conform EN62841-2-4:

Model PO5000C

Mod de lucru: lustruire

Emisie de vibratii (ay, ): 6,5 m/s”

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model PO6000C

Mod de lucru: lustruire

Emisie de vibratii (an, p): 7,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4 (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.
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M\ AVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,

pe langa timpul de declansare).

Tn continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pr, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-4.

Model PO5000C

Mod de lucru: lustruire

pe: 182 m/s?

Marja de eroare (K): 9 m/s’

Model PO6000C

Mod de lucru: lustruire

Pe: 165 m/s®

Marja de eroare (K): 14 m/s®

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a mainilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

AVERTIZARVI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la

masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta in

utilizare a polizorului

1. Aceasta scula electrica este destinata func-
tionarii ca polizor. Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula elec-
trica. Nerespectarea integrala a instructiunilor de
mai jos poate duce la electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Nueste recomandata executarea operatiilor
cum ar fi polizarea, curatarea cu peria de
sarma sau retezarea cu aceasta scula elec-
trica. Operatiile pentru care aceasta scula elec-
trica nu a fost conceputa pot fi periculoase si pot
provoca vatamari corporale.

3. Nufolositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea n conditji de siguranta.

4.  Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima indicata pe
scula electrica. Accesoriile utilizate la o tura-
tie superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

5. Montarea prin filetare a accesoriilor trebuie sa
corespunda arborelui filetat. Pentru accesorii
montate prin flanse, orificiul arborelui acce-
soriului trebuie sa corespunda diametrului
de localizare a flangei. Accesoriile care nu se
potrivesc cu uneltele de montaj ale sculei electrice
vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot
cauza pierderea controlului.

6.  Nu utilizati un accesoriu deteriorat. inaintea
fiecarei utilizari, inspectatii accesoriile cum ar
fi talerul suport, cu privire la fisuri, sparturi sau
uzura excesiva. Daca scapati pe jos scula elec-
trica sau accesoriul, inspectati-le cu privire la
deteriorari sau instalati un accesoriu intact.
Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu,
pozitionati-va, impreuna cu persoanele aflate
in zona, departe de planul accesoriului rotativ
si porniti scula electrica la viteza maxima de
mers in gol, timp de un minut. Accesoriile dete-
riorate se vor sparge in mod normal pe durata
acestui test.

7.  Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa
opreasca fragmentele mici abrazive sau frag-
mentele piesei. Mijloacele de protectie a vederii
trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile pro-
iectate in aer generate la diverse operatii. Masca
de protectie contra prafului sau masca respiratorie
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele gene-
rate in timpul operatiei respective. Expunerea
prelungita la zgomot foarte puternic poate provoca
pierderea auzului.

8. Tineti trecatorii la o distanta sigura fata de
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zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
individual de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi pro-
iectate Tn jur cauzand vatamari corporale in zona
imediat adiacenta zonei de lucru.

9. Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie.

10. Nu asezati niciodata scula electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.

11. Nu lasati scula electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.

12. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
sculei electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile exce-
sive de pulberi metalice pot prezenta pericol de
electrocutare.

13. Nu folositi scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.

14. Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Recul si avertismente asociate

Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau aga-

tarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui

alt accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agatarea
provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteaza masina scapata de sub control in
directia opusa celei de rotatie a accesoriului in punctul
de contact.

De exemplu, daca o roata abraziva se intepeneste sau

se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care

patrunde in punctul de blocare poate sapa in suprafata
materialului cauzand urcarea sau proiectarea fnapoi

a discului. Discul poate sari catre utilizator sau in par-

tea opusa acestuia, in functie de directia de miscare

a discului in punctul de blocare. De asemenea, rotile

abrazive se pot rupe in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei

electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o priza ferma pe scula electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi intot-
deauna manerul auxiliar, daca exista, pentru
a contracara in mod optim reculurile sau
momentul de torsiune reactiv din faza de por-
nire. Utilizatorul poate contracara momentele de
torsiune reactive sau fortele de recul, daca isi ia
masuri de precautie adecvate.

2. Nuva pozitionati niciodata mana in apropierea
accesoriului aflat in rotatie. Accesoriul poate
recula peste mana dumneavoastra.

3.  Nuva pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.

Reculul va impinge unealta in directia opusa
rotatiei discului in punctul de agatare.

4.  Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
agatarile si salturile accesoriului. Colfurile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la pier-
derea controlului sau aparitia reculurilor.

5. Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau din-
tata. Astfel de panze pot crea reculuri frecvente si
pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta, specifice pentru

operatiile de lustruire

1. Nu permiteti niciunei portiuni destramate a
calotei de lustruire sau a firelor sale de prin-
dere sa se roteasca liber. Strangeti sau taiati
scurt firele de prindere ramase libere. Firele
de prindere libere/nestranse aflate in rotatie se
pot infasura pe degetele dvs. sau se pot agata de
piesa de prelucrat.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Nu lasati magina in functiune. Utilizati masina
numai cand o tineti cu mainile.

2. Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

3. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed sau foarte poluat cu pulbere con-
ductoare, folositi un intrerupator de scurt-
circuitare (30 mA) pentru a asigura protectia
utilizatorului.

4.  Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

» Fig.1: 1. Buton declansator 2. Buton de blocare
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Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Viteza de rotatie va creste pe masura ce trageti de
butonul declansgator. Eliberati butonul declansator pen-
tru a opri masina. Pentru functionare continua, trageti
butonul declansator, apoi apasati butonul de blocare si
eliberati butonul declansator. Pentru a opri masina din
pozitia blocata, trageti complet butonul declansator si
apoi eliberatji-I.

AATEN]'IE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati masina in pozitia “ON” (pornire) si
tineti masina ferm.

AATEN]'IE: Nu conectati masina cu butonul

de blocare cuplat. Masina va functiona fara suport
si poate provoca o vatdmare corporala sau se poate
rupe.

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

» Fig.2: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza de rotatie aproximativa.

Numar Rotatii pe minut | Viteza de rotatie a
talerului pe minute
in modul orbital
aleator cu rotatie
fortata
1 1.600 180
2 2.500 290
3 3.700 430
4 5.300 610
5 6.800 780

NOTA: Daci masina este operati continuu la
viteze mici timp indelungat, motorul va fi supraso-
licitat si masina se va defecta.

NOTA: Discul rotativ pentru reglarea vitezei poate
fi rotit numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia
1. Nu il fortati peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Functie electronica

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
utilizat datoritd urmatoarelor caracteristici.

Control constant al vitezei

Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinuta constanta in conditii de
sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorita suprimarii socului de pornire.

Selectarea modului de actionare

Rotiti butonul de schimbare pentru a schimba modul de
rotatie.
» Fig.3: 1.Buton de schimbare

NOTA: intotdeauna invartiti complet butonul.
Daca butonul se afla in pozitia de mijloc, nu puteti
porni masina.

NOTA: Nu puteti schimba modul de actionare
atunci cand masina este pornita.

Modul orbital aleator cu rotatie

fortata
» Fig.4: 1. Buton de schimbare

Modul orbital aleator cu rotatie fortata executa o mis-
care orbitala cu rotirea fortata a talerului pentru lustruire
bruta ca tratament de suprafata.

Pentru modul orbital aleator cu rotatie fortata rotiti buto-
nul de schimbare spre stanga.

Mod orbital aleator
» Fig.5: 1.Buton de schimbare

Modul orbital aleator executa o miscare orbitala libera a
talerului pentru lustruire fina.

Pentru modul orbital aleator rotiti butonul de schimbare
n sensul acelor de ceasornic.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit magina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montarea talerului suport

» Fig.6: 1. Taler suport 2. Cheie hexagonala

Puneti talerul suport pe arbore, apoi rotiti surubul spre
dreapta cu o cheie hexagonala.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca talerul suport

este fixat corect. Daca prinderea este slabita se

va ajunge la pierderea echilibrului si acest lucru va
provoca o vibratie excesiva, care poate duce la pier-
derea controlului.

Instalarea manerului lateral

Accesoriu optional
» Fig.7: 1. Capac 2. Maner lateral

Eliminati capacul si insurubati strans manerul lateral pe
masina.

Manerul lateral poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.
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Montarea sau demontarea talerului

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Utilizati numai sistemul cu arici al
talerului pentru lustruire.

» Fig.8: 1. Taler

Pentru a instala talerul, mai intai eliminatj toate impuri-
tatile si materiile straine din sistemul cu arici al talerului
si talerului suport. Atasati talerul pe talerul suport, astfel
incat marginile acestora sa fie aliniate.

Pentru a detasa talerul de pe talerul suport, trageti pur
si simplu in sus de marginea acestuia.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca talerul si talerul
suport sunt aliniate si fixate in siguranta. In caz
contrar, talerul va provoca o vibratie excesiva, care
poate duce la pierderea controlului sau talerul poate fi
aruncat afara din masina.

OPERAREA

AATEN]'IE: Utilizati numai talere Makita origi-
nale pentru lustruire.

AATEN]'IE: Asigurati-va ci materialul de lucru
este fixat si stabil. Obiectele care cad pot provoca
vatamarea personala.

AATEN]'IE: Tineti magina ferm cu o mana de
manerul cu comutator si cu cealaltd mana de
manerul frontal (sau de manerul lateral) atunci
cand lucrati cu masina.

AATEN]'IE: Nu utilizati masina la incarcare ridi-
cata pentru o perioada indelungata de timp. Acest
lucru poate duce la functionarea necorespunzatoare
a masinii, ceea ce poate provoca socuri electrice,
incendii si/sau vatamari corporale grave.

AATEN]'IE: Aveti grija sa nu atingeti partea
rotativa.

NOTA: Nu fortati niciodatd masina. Presiunea
excesiva poate duce la scaderea eficientei de lustru-
ire, la deteriorarea talerului sau poate scurta durata
de utilizare a masginii.

NOTA: Utilizarea continua la viteze mari poate
deteriora suprafata de lucru.

Operatia de lustruire

> Fig.9

1. Tratament de suprafata (modul orbital aleator cu
rotatie fortata)

Utilizati un taler de lana pentru finisare aspra, apoi
utilizati un taler din burete pentru o finisare fina.
2. Aplicare ceara (mod orbital aleator)

Utilizati un taler din burete. Aplicati ceara pe talerul din
burete sau pe suprafata de prelucrat. Folositi masina la
viteza redusa pentru a intinde ceara.

AATEN]'IE: Nu aplicati ceara sau agent de lus-
truire in exces. Acest lucru va genera mai mult praf
si poate provoca afectiuni oculare sau respiratorii.

NOTA: In primul rand, efectuati un test de ceruire pe
o portiune greu de remarcat a suprafetei de lucru.
Asigurati-va ca masina nu va zgaria suprafata si ca
ceruirea este uniforma.

3. Indepartarea cerii (mod orbital aleator)

Utilizati alt taler din burete. Folositi masina pentru a
indeparta ceara.

4.  Lustruire (mod orbital aleator)
Treceti usor un taler de pasla peste suprafata de lucru.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Curatarea capacelor de protectie

contra prafului

» Fig.10: 1. Capac de protectie contra prafului

Curatati periodic capacele de protectie contra prafului
de pe fantele de aspiratie pentru buna circulatie a aeru-
lui. Indepértati capacele de protectie contra prafului si
curétati sita.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatjile, verificarea si inlocuirea periilor de car-
bon, precum si orice alte operatiuni de intretinere sau
de reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele de
service autorizat Makita, folosindu-se intotdeauna piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile sau pie-
sele auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Maner lateral

. Taler suport

. Taler de lana

. Taler din burete
. Taler de pasla
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NOTA: Unele articole din listd pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: P0O5000C P0O6000C
Schleiftellerdurchmesser 125 mm 150 mm
Umdrehungen pro Minute 0-6.800 min™

Gesamtlange 451 mm

Nettogewicht 2,8-3,0kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Polieren vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-4:

Modell PO5000C

Schalldruckpegel (L,a): 84 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 92 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

Modell PO6000C

Schalldruckpegel (L;x): 86 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerduschbelastung ver-
wendet werden.

Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Der Nettogewichtswert umfasst die leichteste und schwerste Kombination der in der Betriebsanleitung angege-
benen Aufsatze fiir normalen und sicheren Gebrauch.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sdchlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Der kontinuierliche Schwingungsgesamtwert (Drei-
Achsen-Vektorsumme), ermittelt gemal EN62841-2-4:
Modell PO5000C

Arbeitsmodus: Polieren

Schwingungsemission (a, ): 6,5 m/s”
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Modell PO6000C

Arbeitsmodus: Polieren

Schwingungsemission (a, p): 7,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-4, dargestellt.

Modell PO5000C

Arbeitsmodus: Polieren

pr: 182 m/s?

Messunsicherheit (K): 9 m/s’

Modell PO6000C

Arbeitsmodus: Polieren

Pr: 165 m/s®

Messunsicherheit (K): 14 m/s?

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Lander

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

SICHERHEITSWAR-
NUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgeflihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere

Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug*” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fur Polierer

1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir den Einsatz
als Polierer vorgesehen. Lesen Sie alle
mit diesem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

2.  Arbeiten, wie Schleifen, Drahtbiirsten
oder Trennschleifen, sind mit diesem
Elektrowerkzeug nicht zu empfehlen.
Benutzungsweisen, fir die das Elektrowerkzeug
nicht ausgelegt ist, kdnnen Gefahren erzeugen
und Personenschaden verursachen.

3.  Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und
empfohlen wird. Die bloRRe Tatsache, dass ein
Zubehorteil an Ihrem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, gewahrleistet noch keinen sicheren
Betrieb.

4.  Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehérteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kénnen
bersten und auseinander fliegen.

5. Die Gewindehalterung von Zubehorteilen muss
genau dem Gewinde der Spindel entsprechen.
Bei Zubehorteilen, die durch Flansche mon-
tiert werden, muss die Spindelbohrung dem
Positionierdurchmesser des Flansches ange-
passt sein. Zubehdrteile, die nicht genau auf den
Montageflansch des Elektrowerkzeugs passen,
laufen unrund, vibrieren tibermafRig und kénnen
einen Verlust der Kontrolle verursachen.

6. Verwenden Sie keine beschadigten
Zubehorteile. Uberpriifen Sie das Zubehérteil,
z. B. den Stiitzteller, vor jedem Gebrauch
auf Briiche, Risse oder libermaBigen
VerschleiB. Falls das Elektrowerkzeug oder
das Zubehorteil herunterfillt, Gberprifen
Sie es auf Beschadigung, oder montieren
Sie ein unbeschadigtes Zubehorteil. Achten
Sie nach der Uberpriifung und Installation
eines Zubehorteils darauf, dass Sie selbst
und Umstehende nicht in der Rotationsebene
des Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maxima-
ler Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes
Zubehorteil bricht normalerweise wéahrend dieses
Probelaufs auseinander.

7. Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen
Sie je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz
bzw. eine Sicherheits- oder Schutzbrille.
Tragen Sie bei Bedarf eine Staubmaske,
Ohrenschiitzer, Handschuhe und eine
Arbeitsschiirze, die in der Lage ist, kleine
Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter abzu-
wehren. Der Augenschutz muss in der Lage
sein, den bei verschiedenen Arbeiten anfallenden
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Flugstaub abzuwehren. Die Staubmaske oder
Atemschutzmaske muss in der Lage sein,
durch die Arbeit erzeugte Partikel herauszufil-
tern. Lang anhaltende Larmbelastung kann zu
Gehorschéaden fiihren.

8. Halten Sie Umstehende in sicherem
Abstand vom Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personli-
che Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke
des Werkstlicks oder eines beschadigten
Zubehdrteils kdnnen weggeschleudert wer-
den und Verletzungen Gber den unmittelbaren
Arbeitsbereich hinaus verursachen.

9. Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlie-
ren, kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst
werden, so dass |lhre Hand oder lhr Arm in das
rotierende Zubehdrteil hineingezogen wird.

10. Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab,
nachdem das Zubehorteil zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehorteil die Oberflache erfassen
und das Elektrowerkzeug aus Ihren Handen
reilen.

11. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das
rotierende Zubehdrteil kénnte sonst bei versehent-
lichem Kontakt Ihre Kleidung erfassen und auf
lhren Kérper zu gezogen werden.

12. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen des
Elektrowerkzeugs regelmaBig. Der Lifter des
Motors saugt Staub in das Gehause an, und
starke Ablagerungen von Metallstaub kénnen
elektrische Gefahren verursachen.

13. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe von brennbaren Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

14. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kihlifliissigkeiten erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen Kuhlflissigkeiten kann
zu einem Stromschlag fihren.

Warnungen vor Riickschlag und damit zusammen-
hdngenden Gefahren

Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf
Klemmen oder Hangenbleiben der Schleifscheibe,

des Schleiftellers, der Drahtblirste oder eines anderen
Zubehdrteils. Klemmen oder Hangenbleiben verursacht
sofortiges Stocken des rotierenden Zubehorteils, was
wiederum dazu fihrt, dass das aufler Kontrolle gera-
tene Elektrowerkzeug am Stockpunkt in die entgegen-
gesetzte Drehrichtung des Zubehors geschleudert wird.
Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom
Werkstlick erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die
in den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante
in die Materialoberflache bohren, so dass sie heraus-
springt oder zurlickschlagt. Je nach der Drehrichtung
der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die
Schleifscheibe auf die Bedienungsperson zu oder von
ihr weg springen. Schleifscheiben kénnen unter solchen
Bedingungen auch brechen.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren
oder -bedingungen und kann durch Anwendung der
nachstehenden Vorsichtsma3nahmen vermieden
werden.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem

Griff, und positionieren Sie lhren Kérper

und Arm so, dass Sie die Riickschlagkrafte
auffangen kdnnen. Benutzen Sie stets den
Zusatzgriff, wenn vorhanden, um maxi-

male Kontrolle liber Riickschlag oder
Drehbewegungen wéhrend des Anlaufs zu
haben. Drehbewegungen oder Riickschlagkrafte
kénnen kontrolliert werden, wenn entsprechende
Vorkehrungen getroffen werden.

2. Legen Sie lhre Hand niemals in die Nahe des
rotierenden Zubehorteils. Bei einem Rickschlag
kénnte das Zubehorteil Ihre Hand verletzen.

3. Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei Auftreten
eines Riickschlags geschleudert wird. Der
Rickschlag schleudert das Werkzeug am
Stockpunkt in die entgegengesetzte Drehrichtung
der Schleifscheibe.

4. Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht wal-
ten. Achten Sie darauf, dass das Zubehorteil
nicht springt oder hdngen bleibt. Ecken,
scharfe Kanten oder AnstoRen fiihren leicht zu
Hangenbleiben des rotierenden Zubehdrteils
und verursachen Verlust der Kontrolle oder
Ruckschlag.

5. Montieren Sie keine Sdgeketten, Holzfrasen
oder gezahnte Ségeblatter. Solche Zubehorteile
verursachen haufige Riickschlage und Verlust der
Kontrolle.

Sicherheitswarnungen speziell fiir Polierbetrieb

1. Lassen Sie nicht zu, dass lose Teile der
Polierhaube oder ihre Halteschniire frei rotie-
ren. Lose Halteschniire sind wegzustecken
oder abzuschneiden. Lose und rotierende
Halteschniire kénnen sich um Ihre Finger wickeln
oder sich am Werkstlck verfangen.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

1. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

2. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
sicher abgestiitzt ist.

3. Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

4.  Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zur
Bearbeitung von asbesthaltigen Materialien.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschéaden
verursachen.
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FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-

Stellung zuriickkehrt.
» Abb.1: 1. Ein-Aus-Schalter 2. Arretierknopf

Zum Einschalten des Werkzeugs driicken Sie einfach
den Ausldseschalter. Die Drehzahl erhéht sich durch
verstarkte Druckausiibung auf den Ausléseschalter.
Zum Ausschalten lassen Sie den Ausldseschalter

los. Fur Dauerbetrieb den Ausléseschalter betati-
gen, den Arretierknopf hineindriicken, und dann den
Ausldseschalter loslassen. Zum Ausrasten der Sperre
den Ausldseschalter bis zum Anschlag hineindriicken
und dann loslassen.

A\VORSICHT: Der Schalter kann zur
Arbeitserleichterung bei langerem Einsatz in

der EIN-Stellung verriegelt werden. Lassen Sie
Vorsicht walten, wenn Sie den Schalter in der EIN-
Stellung verriegeln, und halten Sie das Werkzeug
mit festem Griff.

MA\VORSICHT: SchlieRen Sie das Werkzeug
nicht bei eingerasteter Ausschaltsperre ans
Stromnetz an. Das Werkzeug wird sonst ungesi-
chert betrieben und kann Personenschaden oder
Sachschaden verursachen.

Drehzahl-Stellrad

» Abb.2: 1. Drehzahl-Stellrad

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 5 verstellt wer-
den. Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe
5 wird die Drehzahl erhéht. Durch Drehen des Stellrads
in Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.
Die ungefahren Drehzahlen fiir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle
ersichtlich.

Nummer Umdrehungen pro | Schileiftellerdreh-

Minute zahl pro Minute

im Random-Or-

bit-Modus mit

Zwangsrotation
1 1.600 180
2 2.500 290
3 3.700 430
4 5.300 610
5 6.800 780

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug iiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit

niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung zur Folge haben kann.

ANMERKUNG: Das Drehzahl-Stellrad liasst

sich nur bis 5 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam uber 5 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.

Elektronikfunktionen

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten
Werkzeuge weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Konstantdrehzahlregelung

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstoBunterdriickung.

Wahl der Betriebsart

Drehen Sie den Betriebsartenknopf, um den
Rotationsmodus zu wechseln.
» Abb.3: 1. Betriebsartenknopf

ANMERKUNG: Drehen Sie den Knopf immer bis
zum Anschlag. Befindet sich der Knopf in einer
Zwischenstellung, kann das Werkzeug nicht ein-
geschaltet werden.

ANMERKUNG: Die Betriebsart kann nicht bei
eingeschaltetem Werkzeug gewechselt werden.

Random-Orbit-Modus mit

Zwangsrotation
» Abb.4: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation fihrt das
Werkzeug eine Umlaufbewegung mit Zwangsrotation
des Schleiftellers fur grobes Polieren, z. B. zur
Oberflachenbehandlung, aus.

Drehen Sie den Betriebsartenknopf entgegen dem
Uhrzeigersinn, um den Random-Orbit-Modus mit
Zwangsrotation zu wahlen.

Random-Orbit-Modus
» Abb.5: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus fiihrt das Werkzeug eine
Umlaufbewegung mit freier Rotation des Schleiftellers
fir Polieren aus.

Drehen Sie den Betriebsartenknopf im Uhrzeigersinn,
um den Random-Orbit-Modus zu wéhlen.
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MONTAGE

BETRIEB

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren des Stiitztellers
» Abb.6:

1. Stutzteller 2. Inbusschlissel

Setzen Sie den Stitzteller auf die Welle, und ziehen
Sie dann die Schraube mit einem Inbusschlissel im
Uhrzeigersinn an.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass

der Stiitzteller sicher montiert ist. Lockere
Anbringung verursacht eine Unwucht und tiberma-
Rige Vibrationen, die zum Verlust der Kontrolle fiihren
kénnen.

Montieren des Seitengriffs

Sonderzubehér
» Abb.7: 1. Kappe 2. Seitengriff

Entfernen Sie die Kappe, und schrauben Sie den
Seitengriff fest an das Werkzeug an.

Der Seitengriff kann auf beiden Seiten des Werkzeugs
montiert werden.

Anbringen und Abnehmen des
Schieiftellers

Sonderzubeho6r

MA\VORSICHT: Verwenden Sie nur Schleifteller
mit Klettverschlusssystem.

» Abb.8: 1. Schleifteller

Um den Schleifteller zu montieren, reinigen Sie
zuerst das Klettverschlusssystem des Schleiftellers
und des Stutztellers von samtlichem Schmutz und
Fremdkorpern. Bringen Sie den Schleifteller so am
Stutzteller an, dass ihre Kanten biindig sind.

Um den Schleifteller vom Stitzteller abzunehmen,
ziehen Sie ihn einfach am Rand hoch.

MA\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass
Schleifteller und Stiitzteller biindig und sicher
befestigt sind. Anderenfalls verursacht der
Schleifteller tbermaRige Vibrationen, die zum Verlust
der Kontrolle fihren oder den Schleifteller vom
Werkzeug wegschleudern kénnen.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Schleifteller zum Polieren.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich,
dass das Arbeitsmaterial gesichert und sta-
bil ist. Herunterfallende Objekte konnen
Personenschiaden verursachen.

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
wéhrend der Arbeit mit der einen Hand am
Schaltergriff und mit der anderen Hand am
Frontgriff (oder Seitengriff) fest.

MA\VORSICHT: Betreiben Sie das Werkzeug nicht
mit hoher Last liber langere Zeitspannen. Dies
kann zu einer Funktionsstérung des Werkzeugs fiih-
ren, die einen elektrischen Schlag, einen Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen kann.

A\VORSICHT: Achten Sie darauf, keine rotieren-
den Teile zu beriihren.

ANMERKUNG: Unterlassen Sie jegliche
Gewaltanwendung. UberméaRiger Druck kann zu
verminderter Polierleistung, Beschadigung des
Schleiftellers oder Verkiirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fuhren.

ANMERKUNG: Durch fortgesetzten Betrieb
mit hoher Drehzahl kann die Bearbeitungsflache
beschadigt werden.

Polierbetrieb

» Abb.9

1. Oberflachenbehandlung (Random-Orbit-Modus
mit Zwangsrotation)

Verwenden Sie ein Wollpad fiir grobe Bearbeitung, und
dann ein Schaumstoffpad fiir feine Bearbeitung.

2. Auftragen von Wachs (Random-Orbit-Modus)
Verwenden Sie ein Schaumstoffpad. Tragen Sie Wachs
auf das Schaumstoffpad oder die Bearbeitungsflache

auf. Betreiben Sie das Werkzeug mit niedriger
Drehzahl, um das Wachs zu verteilen.

AVORSICHT: Tragen Sie nicht zu viel Wachs
oder Poliermittel auf. Dies erzeugt mehr Staub
und kann eine Reizung der Augen oder Atemwege
verursachen.

HINWEIS: Fihren Sie zuerst Probewachsen auf
einem unauffalligen Teil der Bearbeitungsflache
durch. Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug
die Oberflache nicht verkratzt oder ungleichmaRiges
Wachsen verursacht.

3.  Entfernen von Wachs (Random-Orbit-Modus)

Verwenden Sie ein anderes Schaumstoffpad. Betreiben
Sie das Werkzeug, um das Wachs zu entfernen.

4. Polieren (Random-Orbit-Modus)

Setzen Sie eine Filzscheibe sachte auf die
Bearbeitungsflache auf.
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WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,

Verformung oder Rissbildung verursachen.

Reinigen von Staubfangern

» Abb.10: 1. Staubfanger

Reinigen Sie die Staubfanger an den Ansaugéffnungen
regelmaRig, um reibungslose Luftzirkulation zu gewahr-
leisten. Entfernen Sie die Staubfénger, und reinigen Sie
das Netz.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen,
Uberpriifung und Austausch der Kohlebiirsten und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieflicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: Die folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur flr ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehdrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Seitengriff

. Stitzteller

. Wollpad

. Schaumstoffpad

. Filzscheibe

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehér im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kdnnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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