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SURFACE TREATMENT

Segédlet a Milesi XGT ecsetelhet6 vékonylazurok
felhasznalasahoz, tisztitasahoz és karbantartasahoz

Ajanlas

Els6sorban csapadékhatasnak kitett faelemek (pl. keritések, verébdeszkazatok, ereszaljak, lambériazatok, gerenda-
és ronkhazak felliletkezeléséhez ajanljuk, de alkalmas még finom megmunkalasu épiiletasztalos-ipari szerkezetek
(pl.: ablakok, bejarati ajtok stb.) feliiletkezeléséhez is.

A készitmény 6 jellemzdje, hogy nem képez filmréteget a fa felliletén. A faanyag kés6bbi dtnedvesedése miatt nem
tud leperegni a felliletkezel6 anyag, ha és amennyiben betartjak az el6készitési és felhasznalasi utasitdsokat. A
vékonylazur viaszos hatasu selyem-matt felliletet biztosit. A ,,bevonat” paradtereszt6, de nem vizateresztd. A termék
felhordasanal Ggyelniink kell arra, hogy a munkadarab teljes feliiletét lekezeljiik, kiilénos tekintettel a végfa (buti)-
fellletekre, illesztékekre, sarkokra és élekre.

Koénnyitsiik meg a munkankat! Ne végezziink felliletkezelést kdzvetlen napsiitésnek kitett feliileteken, nagyon szeles
id0 esetén, illetve, ha 24 6ran belll csapadékhullds vagy fagykorili hémérséklet varhatd. Lehetéség szerint a kdnnyen
mozgathato részeket vigyik zart helyre (pl. miihelybe vagy garazsbha) és vizzel locsoljunk fel, tovabb lassitva a
szaradasi sebességet. Sziikség esetén +0-5% XTC 3/M lassitd adalékkal a teriilés tovabb javithat6. Ez az adalék a
viszonteladoi halézatunkban szintén elérhetd.

Felhasznalas lépései

El6készit6 csiszolas - kemény fafajok esetén P80-as, puhabb fafajok esetén P100-as csiszoldpapirral
(A nem megfeleld elékészités tapadasi és egyéb problémakat okoz!)

Alapos portalanitas - pL. siritett levegdvel

Elsé réteg felhordasa - finom muiszalas lazliroz6 ecsettel

Szaradas - legalabb 2-3 6ra

Koztes csiszolas nagyon dvatosan, inkabb durva (s6tétzold) vlies (ejtsd: vliz) hasznalata ajanlott

Masodik réteg felhorddsa - finom m(iszalas laztroz6 ecsettel

Szaradas fazisai (fokozottan kdrnyezett6l fiiggs értékek!)

Porszaraz: 15-20 perc; érinthetd: 30-40 perc; ajté/ablak 6sszecsukhatd: min 4 6ra; teljes vizallésag : 1 nap
(A szerkezetek 6sszecsukhatdsagat befolyasolja a tomitéprofil alapanyaga! kaucsuk/gumi esetén min. 24 6ra, lagyitott
PVC esetén 2-3 nap.)

Karbantartas

Aviszonylag egyszer( karbantartassal hosszu tavon lehet a szerkezetek eredeti szépségét és tartdssagat megbrizni.
A kezelt feliiletekr6l a lerakddott szennyez6dést és a pordzussa valt rétegeket kézi csiszolassal tavolitsuk el, majd
sritett levegével végezziink alapos portalanitast. A tiszta felliletre ecsettel egyenletesen hordjuk fel a vékonylazurt. A
henger hasznalata nem ajanlott az anyag esetleges habosodasa miatt.

Amennyiben kerllni szeretnénk a fed6képesség novekedését a karbantartds soran, akkor valasszunk XGT .../F

felujito valtozatot, amely csokkentett mennyiségben tartalmazza a szinezéket.
FONTOS! A kezelt feliiletek allapotat kovessiik figyelemmel! Javasoljuk, hogy a feliiletek / szerkezetek allapotat
évente kétszer (pl. tavasszal és dsszel) alaposan vizsgaljuk meg. Repedések megjelenése vagy a kezelt feliilet mély
mechanikai sérlilése esetén a nyitotta valt részek utékezelését haladéktalanul végezziik el, kiilonos tekintettel a
csapadékhatasnak / nedvességnek fokozottan kitett szerkezetek esetén.

Felujitas

Amennyiben erésen leromlott minéség, elhanyagolt szerkezeteket kell felujitani, érdemes a régi bevonatot teljesen
eltdvolitani. A fellileteket durvabb 80-100-as papirral nyers fafelliletig vissza kell csiszolni. A feltjitando felliletekre
legalabb két rétegben kell a vékonylazurt felhordani. Az els6 réteg felvitele utan - kivarva a megfelel6 szaradasi idét -
még egy réteget fel kell felhordani.



Bevonat tisztitasa

A felilleteket mindenképpen kdzel semleges kémhatasu és suroléanyag-mentes tisztitdszerekkel szabad csak
tisztitani. A fellletek kilondsen érzékenyek az erdsen alkoholos tisztitdszerekre (pl. lvegtisztitok). Ajanlott
tisztitdszer: Borma Semleges kémhatasu butor és fellilettisztitd (B.NAT 0060)

Tolgyfa alapanyag esetén

A P80-as el6készité csiszolds utan és a vizes vékonylazir haszndalatat megel6z6en vizzel permetezzik le a
faanyagot. A faanyag alapos kiszaradasa utan a kiallo rostokat P80-as papirral és kézzel Gjbol tavolitsuk el, illetve
portalanitsunk. Tolgyfa kerités esetén ne feledkezzliink meg a kélabazat kezelésérél! Javasoljuk a ké keritéslabazat
elézetes kezelését a Borma Stone Coat (B.5050/10-matt; B.5050-fényes) bevoné szerrel. A készitmény meg tudja
gatolni a faanyaghdl kimosddo csersav hatasara torténd elszinez6dést a kdvezeten.

Erésen gyantas feny6 alapanyag esetén

Magas gyantatartalmu alapanyag esetén jarulékos anyagok oldédhatnak ki, amelyek atdiffundalva kiilénésen a
vilagos ténusok esetén zavard elszinezédését okozhatnak. Ebben az esetben indokolt lehet a szintetikus vékonylazur
felhasznaldsa. Sotét szinténusok esetén a faanyag akar 60-70 Celsius fokra is felforrésodhat. Ebben a hdmérsékleti
tartomanyban a ,,megolvadd” gyanta dhatatlanul a felszinre tor! A fanak ezen tulajdonsagat feliiletkezelé anyagokkal
nem lehet kikiiszébolni.

Akac alapanyag esetén

Tudni kell, hogy az akac bels6 farészei rendkivil j6 természetes ellenallésaggal rendelkeznek, ugyanakkor a faanyag
kils6é halvanysarga (szijacs) része tapanyagokban nagyon gazdag. A magas tapanyagtartalom a vizes vékonylazur
hatasara feloldédhat, és a szijacs mentén fellileti penészesedést generdlhat. Az akac kifejezetten magas csersav-
tartalma a vizbazisu és vildgosabb ténusu vékonylazirok szinelvaltozasat okozhatja. Ebben az esetben a szintetikus
vékonylazur felhasznaldsa indokolt.

Felhasznalas eldtt a terméket alaposan keverje fel és végezzen probafestést!

A préba elmulasztasabdl eredd karok a felhasznalot terhelik.

A fenti intelem betartasaval nagyon sok késébbi kellemetlenségtél kiméli meg magat a felhasznalo. Az elékészitési
hiba utan a masodik leggyakoribb reklamacios forrds az anyagok nem megfeleld felkeverésébdl adodik. Az anyagok,
kilonésen a bennuk taldlhatd szinezékek nyugalmi helyzetben lelilepednek. Az anyagok csak akkor valnak
homogénné, ha megfeleld intenzitdssal és megfeleld ideig felkeverésre keriilnek. A keverést kovetéen pl. egy
vékonyabb léc segitségével pdasztazzuk at a kanna aljat, majd a lécet kiemelve vizsgaljuk meg, hogy azon a
szinezbanyag eloszlas azonos-e. A felkeverést, lehet6ség szerint keverdszarral mindaddig kell folytatni, amig a
kever6lécen a szin eloszlasa egyenletessé nem valik.

Prébafestéssel nem csak feltétleniil a feluiletkezeld anyag hibdja, pl. szinhiba zarhaté ki. Mas anyagokkal torténé
Osszeférhet6ségi probléma, vagy egyéb mindségi probléma is kizarhatd. A prébafestés soran a teljes bevonati
rendszert fel kell épiteni!

Védjiik meg kdrnyezetiinket!

A hulladékudvarokban korlatozott mennyiségben leadhato hulladékok (maganfelhasznalok esetében):
Kitir(ilt festékesdoboz: 10 kg/nap, 50 kg/év.
Nem veszélyes festékhulladék (vizbazisu festékek, lakkok, ragasztok stb.): 20 kg/nap; 50 kg/év.

Tovabbi informacio:

MLS - Surface Treatment igyfélszolgalata: munkanapokon 8 — 16 éra kozott.
Telefon: 24 /525-400
Cim: 2310 Szigetszentmiklos, Sell6 u. 8.
(fellilvizsgalva: 2024. julius)



